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АНОТАЦІЯ 

Бельдяга О. В. Організація імпорту обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій. 

 Випускна кваліфікаційна робота зі спеціальності: Спеціальність 076                         

«Підприємництво, торгівля та біржова діяльність» спеціалізації «Товарознавство 

та організація зовнішньої торгівлі», Київський національний торговельно-

економічний університет, Київ, 2018. 

У випускній кваліфікаційній роботі розглядаються питання аналізу 

класифікацій обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій, аналізу 

ринку обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій. Проведено 

оцінку рівня якості обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій, 

досліджено чинники та методи визначення ефективності імпорту обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій, що реалізуються підприємством ТОВ 

«Бетон Сервіс». 

Наведений аналіз ефективності організації імпорту обладнання 

досліджуваним підприємством. Запропоновано основні напрями удосконалення 

організації імпорту обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій на 

підприємстві ТОВ «Бетон Сервіс». 

Ключові слова: обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій, 

імпорт, якість, класифікація, оцінка якості. 

 

ANOTATION 

Beldiаha O. V. Organization of import of equipment for the production of 

reinforced concrete structures. 

 Graduation qualification work in specialty: Specialty 076 "Entrepreneurship, 

Trade and Stock Exchanges" of the specialization "Commodity Study and Organization 

of Foreign Trade", Kyiv National Trade-Economic University, Kyiv, 2018. 

 In the final qualification work the questions of analysis of equipment 

classifications for the production of reinforced concrete structures, analysis of the 

equipment market for the production of reinforced concrete structures are considered. 
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The estimation of the quality of equipment for the production of reinforced concrete 

structures was carried out, factors and methods for determining the effectiveness of 

import of equipment for the production of reinforced concrete structures, realized by the 

company Beton Service, were investigated. 

 The analysis of the efficiency of organization of import of equipment by the 

investigated enterprise is given. The main directions of improvement of organization of 

import of equipment for the production of reinforced concrete structures at the 

enterprise "Concrete Service LLC" are offered. 

 Key words: equipment for the production of reinforced concrete structures, 

import, quality, classification, quality assessment. 
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ВСТУП 

 

 

У даний час, бетон і залізобетон є основними будівельними матеріалами. У 

нашій країні виробляють десятки мільйонів тонн залізобетону та бетону на рік, 

жоден будинок побудований за останні 60 років не обходиться без залізобетонних 

виробів. Тому тема виробництва бетону та залізобетону є на сьогоднішній день 

дуже важливою. Важливо не тільки знати технологію виробництва, але й вміти 

зменшити витрати. 

Так як вищевказані матеріали є дуже важливими у сучасному будівництві, 

то обладнання для їх виробництва має не менш важливе значення. Саме тому його 

теж необхідно досліджувати на якість та інші необхідні властивості. 

Актуальність дослідження організації імпорту обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій полягає у тому, щоб забезпечити 

безперервне виробництва залізобетонних конструкцій. Завдяки організованому 

імпорту сучасного обладнання та запасних частин для обладнання ТОВ «Бетон 

Сервіс» має змогу виробляти якісну продукцію та реалізовувати її на території 

України. Виходячи з вищевказаного, тема роботи є актуальною.  

 Метою даного дослідження є розробити пропозиції щодо вдосконалення 

організації імпорту обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій на 

ТОВ «Бетон Сервіс». 

Для досягнення мети випускної кваліфікаційної роботи необхідно вирішити 

наступні завдання: 

 провести аналіз класифікацій обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій; 

 охарактеризувати фактори, що формують якість залізобетонних конструкцій при 

виробництві; 

 дослідити чинники та методи визначення ефективності імпорту; 

 провести аналіз ринку обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій; 
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 провести товарознавчу характеристику обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій на ТОВ «Бетон Сервіс»; 

 провести оцінку рівня якості обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій; 

 проаналізувати господарсько-фінансову та зовнішньоекономічну діяльність ТОВ 

«Бетон Сервіс»; 

 розробити пропозиції щодоудосконалення організації імпорту на ТОВ «Бетон 

Сервіс»; 

Об’єктом дослідження є обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій. 

Предметом дослідження є організація імпорту на ТОВ «Бетон Сервіс». 

Наукова новизна одержаних результатів полягає у систематизації 

теоретичних та практичних даних з питань організації імпорту обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій, методів їх продажу, оцінки рівня якості.  

Практична цінність роботи зумовлена розробленими пропозиціями щодо 

удосконалення організації імпорту обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій, підвищення ефективності діяльності підприємства шляхом оцінки 

ефективності господарської діяльності. 

Методи дослідження: вимірювальні, аналітичні, розрахункові, експертні. 

Апробація результатів дослідження: опубліковано статтю (дод. А) «Оцінка 

рівня якості обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій» у збірнику 

статей «Підприємництво, торгівля та біржова діяльність. Частина 2»  (-К.: Київ. 

нац. торг.-екон. ун-т, 2018. С - 158). 

Структура роботи. Робота складається зі вступу, трьох розділів, висновків 

та пропозицій, списку використаних джерел, який налічує 46 джерело, та 

додатків. Випускна кваліфікаційна робота, не враховуючи додатків, викладена на 

76 сторінках друкованого тексту. 
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РОЗДІЛ 1 

ТЕОРЕТИЧНІ ОСНОВИ ФОРМУВАННЯ ЯКОСТІ ЗАЛІЗОБЕТОННИХ 

КОНСТРУКЦІЙ ТА ОРГАНІЗАЦІЯ ІМПОРТУ ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ 

ВИРОБНИЦТВА ЗАЛІЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦІЙ 

 

 

1.1. Аналіз класифікацій обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій 

Основним обладнанням для виготовлення залізобетонних конструкцій є 

бетонозмішувачі. Процес під час якого два чи більше компоненти, що 

перебувають у певному співвідношенні один до одного, утворюють однорідну 

систему (суміш) внаслідок тісного стикання сипких тіл і рідин називають 

змішуванням. Найпоширеніший механічний спосіб перемішування сипких тіл та 

рідин. Машини, які використовуються для перемішування, називаються 

змішувачами. Їх широко використовують у будівництві для приготування 

бетонних сумішей і розчинів. Сучасні вимоги до змішувальних машин полягають 

у їх універсальності (застосуванні незалежно від реологічних характеристик 

бетонних сумішей), уніфікації (можливості використання у різних кліматичних 

умовах), високій надійності робочих органів бетонозмішувачів та можливості 

оперативного контролю за якістю вихідного матеріалу та суміші, що готується. 

Змішувачі класифікують за такими основними ознаками: за мобільністю 

(стаціонарні і пересувні); режимом роботи (циклічної і безперервної дії), 

способом змішування (з вільним (гравітаційним) і примусовим змішуванням). 

Стаціонарні змішувачі, розрахованих на тривалий термін експлуатації. Як 

правило, відрізняються високою продуктивністю. Їх встановлюють на великих 

об`ємом робіт або з сезонним характером робіт, наприклад, у сільському 

будівництві.  

У змішувачах циклічної дії змішуючі матеріали завантажуються окремими 

порціями (замісами), причому кожну нову порцію складових можна 
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завантажувати в барабан лише після вивантаження з нього попереднього готового 

замісу. 

Об`ємом вихідних компонентів, що завантажуються у змішувач, об`ємом 

готової суміші та об`ємом готового замісу за один цикл або вміст по 

завантаженню, а також тривалість перемішування. Основні параметри циклічних 

змішувачів, які успішно застосовують при частих змінах складу сумішей, що 

готуються, називають коефіцієнтом виходу, який дорівнює для бетонних сумішів 

0,65...0,7 (до 0,83 для дрібнозеристих) та для розчинів 0,75...0,82 (до 0,85). 

Об`ємом готового замісу: 30, 65 та 250 л. І в турбулентному виконанні - 65, 

800 та 1800 л. об`ємом готового замісу: 65, 165, 330, 500, 1000, 1600, 20000 та 

3000 л. Лопастеві розчинозмішувачі випускають із об`ємом [25]. 

В замішувачах безперервної дії надходження компонентів та вихід готової 

суміші відбуваються безперервно, внаслідок чого їх продуктивність (за інших 

рівних умов) перевищує продуктивність замішувачів циклічної дії. Основний 

параметр змішувачів безперервної дії - продуктивність. Їх використовують при 

масовому виробництві одномарочних сумішей, як правило, в установках і лініях 

безперервної дії. 

Гравітаційні змішувачі на рис 1.1 служать для приготування рухомих 

сумішей . вони являють собою барабан, що обертається 1, до внутрішніх стінок 

якого прикріплені під певним кутом лопасті 2. Значення частоти обертання 

барабана відповідає змішувачам із меншим вмістом, тому що при високій частоті 

обертання відцентрові сили інерції шкодять вільному змішуванню суміші, 

притискаючи їх до стінок у 2,5...3,0 раза повинен перевищувати об`єм суміш за 

допомогою лопастей, а також сил тертя піднімається на певну висоту і тоді знову 

падає вниз. Щоб забезпечити однорідність суміші, треба зробити 30...40 циклів 

підіймання і скидання в барабані [10]. 

Переваги гравітаційних змішувачів: простота конструкції, можливість 

перемішування сумішей із великим заповнювачем, невисока енергомісткість, 

простота обслуговування і експлуатації, низька собівартість приготування суміші 

та незначна зношуваність робочих органів.  
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Рис.1.1. Принципова схема змішувачів бетону: 

а - гравітаційного; б - лопатевого; в - лоткового; г - роторного; д - планетарно-

роторного; е - турбулентного; 1 - барабан; 2 - лопасті; 3 - ротор; 4 - стакан; 5 – 

чаша; 

 

Оптимальний час змішування дорівнює 60...90 с. (до 180 с.), а повний цикл, 

враховуючи завантаження, перемішування і вивантаження 90...150 с. (до 240 с.). 

Гравітаційні змішувачі циклічної дії за способом розвантаження 

поділяються на: перекидні, барабани яких обертаються, як правило, під кутом 15° 

до вертикалі при завантаженні і змішуванні та кутом 45° при розвантаженні; 

неперекидні реверсивні з горизонтальною віссю барабана, лопаті якого 

встановлено так, що при обертанні в один бік відбувається перемішування суміші, 

а в інший (реверсуванні) - його розвантаження; неперекидні змішувачі з 

розвантажувальним лотком, у яких при завантаженні, перемішуванні і 

розвантаженні [19]. 

Роторний змішувач циклічної примусової дії складається зі змішувальної 

чаші. Всередині останньої обертається ротор з лопатями. Обертання передається 

від двигуна через редуктор, розміщений на внутрішній поверхні змішувальної 

чаші. Змішувач закритий кришкою. На рис. 1.2 наведена конструктивна схема 

змішувачів примусової дії. 
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Рис.1.2. Конструктивна схема змішувача примусової дії: 

а - роторного: 1 - ротор; 2 - двигун; 3 - пульт керування; 4 - кришка; 5 - редуктор; 

6 - чаша; нізатор; 5 - засув; 6 - вали; 7 - лопаті; 8 - лоток; в - лопатевого: 1 - рама; 2 

- редуктор; 3 - двигун; 4 - кові опори;  

б - турбулентного: 1 - клинопасова передача; 2 - затвор; 3 - 

розвантажувальний люк; 4 - пульт керування. Готову суміш розвантажують через 

засув 8, керований пневмоциліндром 7 

 

Лопатеві одно- і двовальні бетонозмішувачі застосовують для приготування 

суміші практично будь-якої зручновкладності із водоцементним співвідношенням 

0,32...0.90. 

У лотку коритоподібної форми змішувача встановлено два вали 6 із 

закріпленими на них під кутом 40...45° лопастями (до 30...60), які утворюють 

переривчату гвинтову лінію для інтенсивного перемішування завантажувальних 

компонентів у радіальному напрямі та поступового переміщення їх до місця 

розвантаження - до засува 5. Вали обертаються у різні боки з частотою 2...5 с-1 

синхронно і синфазно. Привод містить двигун, пасову передачу, редуктор та 
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синхронізатор у вигляді зубчастих коліс. Для зниження енергозатрат та 

збільшення продуктивності рама, на якій встановлено змішувач, нахилена у бік 

розвантаження на 3°. 

Турбулентні змішувачі добре зарекомендували себе при підготовці 

пластичних цементних і вапняних розчинів, мастичних і емульсійних сумішей, а 

також пластичних сумішей із заповнювачем величиною до 40 мм. Віддозовані 

компоненти завантажують згори через завантажувальне вікно корпуса 4. При 

роботі змішувача компоненти суміші з в зоні ротора 5, який обертається з 

частотою близько 9 с-1, взаємодіють із йогою лопатями і приводяться в 

турбулентний (вихровий) рух, відкидаються до стінок корпусу, підіймаються на 

певну висоту і тоді, падаючи вниз, надходять знову в центральну частину ротора. 

Гальмівні перегородки 6 перешкоджають обертанню суміші в горизонтальній 

площині. Готову суміш розвантажують через розвантажувальний люк 3, 

перекритий у робочому положенні пневмо- або гідрокерованим засувом 2. Ротор 5 

отримує обертання від електродвигуна 7 через клинопасову передачу 1. 

Переваги турбулентних змішувачів: підвищені однорідність і якість суміші, 

швидке її приготування ( до 30 с) та простота конструкції [11]. 

Технічна продуктивність (м3/год) змішувачів циклічної дії; 

Технічна продуктивність (м3/год) лоткових змішувачів безперервної дії. 

Пересувні бетонорозчинні установки (рис. 1.3) приготування бетонної 

суміші можна розпочинати через 0,5...2,0 год. залежно від забезпеченності 

сировинними матеріалами. При цьому не треба влаштовувати приямків, 

фундаментів, металевих каркасів. Монтаж і демонтаж проводять за допомогою 

найпростіших вантажопідйомних засобів. Після доставки їх на об’єкти, які 

змонтовані на причепах і виготовлені у вигляді окремих блоків, що перевозяться 

автотранспортом зі швидкістю 10...30 км/год у зібраному вигляді, призначені для 

обслуговування розосереджених невеликих об’ємах. 
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Рис.1.3. Пересувна бетонозмішувальна установка: 

1- стріла; 2,20- канати; 3- тяги; 4- механізм повороту стріли; 5- циферблат; 6- 

сідало; 7- скреперна лебідка; 8- рама; 9- бетонозмішувач; 10 лоток; 11- привод; 

12,16- направляючі; 13- компресор; 14- стійки; 15- завіса; 17- дозатор; 18 полуосі; 

19- склад заповнювачів; 21- ківш 

 

Пересувна установка типу СБ-119А складається з двох блоків: першого - 

склад цементу і другого - основного технологічного обладнання з трисекторним 

складом заповнювачів (фракцій 40...70, 5...40 та 0,15...5 м), які обладнані 

підйомними пристроями для приведення їх у робоче або транспортне положення. 

До вертикальної площини основної рами8 з бетонозмішувачем 9 прилягає 

трисекторний склад заповнювачів 19. На цій вертикальній площині змонтована 

скреперна лебідка 7, яка забезпечує за допомогою канатів 2 і 20 холостий і 

робочий рух переміщення ківша 21 відносно підвішеної стріли 1. Над 

майданчиком робочого місця машиніста розміщений механізм 4 повороту стріли , 

а на майданчику - пульт керування, кран керування рухом скреперного ківша, 

кнопки керування механізмом повороту стріли, циферблатний показник 5 

дозатора 17 та сидіння 6 машиніста. Безпосередньо над чашею змішувача 

закріплені ваговий дозатор цементу та дозатор рідини. На рамі 8 також 

встановлені висувні регульовані опори, компресор 13 та дві задні напівосі 18. 



15 
 
 Ківш скіпового підіймача для завантаження заповнювачів в бетонозмішувач 

9 переміщується по направляючим 12, 16 за допомогою приводу 11. 

Готова бетонна суміш з бетонозмішувача надходить у транспортні засоби 

поворотним лотком 10. Від бризок вивантаженої суміші механізми установки 

захищає завіса 15. 

 Основні механізми установки приводяться у дію за допомогою 

електродвигунів і пневмоприводу. Автоматизоване керування обладнанням 

дозволяє скоротити кількість обслуговуючого персоналу до однієї особи. 

Бетонні змішувачі за ступенем автоматизації поділяються на змішувачі з 

ручним керуванням; напівавтоматичним керуванням (з використанням перфокарт 

або попередньо заданої програми); керування з використанням мікропроцесорів. 

Незалежно від ступеню автоматизації при необхідності оператор може керувати 

процесом приготування суміші вручну. Змішувачами малої продуктивності 

доцільно керувати вручну. У такому випадку оператор здійснює подачу, 

дозування і перемішування компонентів суміші з пульта керування по заданій 

табличній формі програмою. 

Керування змішувальною установкою здійснюється за допомогою 

перфокарт, які вставляють у зчитувальний пристрій, що забезпечує введення 

програми. Замість перфокарт використовують також магнітні диски, які містять 

необхідні вихідні дані для приготування суміші (склад бетону певної марки, 

реологічні характеристики, марка цементу, температура бетонної суміші. При 

зміні фізично-механічних властивостей компонентів суміші в програму вносять 

необхідні корективи [15]. 

Керування з застосуванням мікропроцесорів застосовують за раніше 

визначеними програмами, часто за допомогою дисплея. При цьому оператор за 

допомогою клавіатури дисплея може вводити програму і оперативного втручатися 

в процес приготування суміші. 

Для автоматизованого керування виготовленням бетонних і розчинних 

сумішей потрібні контрольно-вимірювальні прилади, які дозволяють оперативно 

впливати на процес приготування сумішей. При цьому вимірюють такі параметри: 
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вологість і гранулометричний склад заповнювача, температуру бетонної 

(розчинної) суміші та її компонентів, рівні заповнення бункерів, місткостей для 

води та добавок, реологічні характеристики суміші безпосередньо в процесі 

перемішування. 

Отже, обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій, а саме 

бетонозмішувачі, класифікують за мобільністю (стаціонарні і пересувні); 

режимом роботи (циклічної і безперервної дії), способом змішування (з вільним 

(гравітаційним) і примусовим змішуванням). 

 

1.2. Характеристика факторів, що формують якість залізобетонних 

конструкцій при виробництві 

Технологія виготовлення залізобетонних виробів і конструкцій складається 

із сукупності основних і допоміжних процесів. До основних відносяться 

підготовка сировинних матеріалів, приготування бетонної суміші, виготовлення 

арматурних елементів, теплова обробка, оздоблення і комплектацію виробу. До 

допоміжних відносяться такі процеси, які створюють необхідні умови для 

виготовлення основної продукції, і без яких основний процес не може бути 

виконаний: отримання пари зі стиснутого повітря, ремонт і заміна обладнання, 

складування сировинних матеріалів і готової продукції, поопераційний контроль.  

Якість продукції — це сукупність властивостей продукції, яку 

обумовлюють її придатність, задовольнити певні потреби відповідно до 

призначення. 

Якість продукції є основою конкурентоспроможності товару. 

Виробництво цементобетонних та бетонних виробів, в залежності від 

методу організації та особливостей технології, виконують за агрегатно потоковим 

та конвеєрним способами. Для оцінки якості продукції використовується система 

показників, які групуються на узагальнюючі, комплексні та одиничні [16]. 

Узагальнюючі показники характеризують загальний рівень якості продукції: 

обсяг і частку прогресивних видів виробів у загальному випуску, сортність 
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(марочність), економічний ефект і додаткові витрати, пов'язані з поліпшенням 

якості. 

Комплексні показники характеризують кілька властивостей виробів, 

включаючи витрати, що пов'язані з розробкою, виробництвом і експлуатацією. 

Технологія виробництва цементобетонних виробів включає наступні 

основні процеси: розвантаження цементу, заповнювачів і металу, 

транспортування їх на склади, подача заповнювачів і цементу зі складів в 

роздаточні бункера бетонозмішувального відділення, дозування сировинних 

матеріалів і води, приготування бетонної суміші і подача її до місць формування 

виробів, виготовлення в арматурному цеху сіток, каркасів та інших елементів і 

перевезення до місця укладання в форми, чищення, змащення та збирання форм, 

укладання бетонної суміші і її ущільнення, тепловологісна обробка виробів в 

пропарочних камерах, оздоблення виробів та подачу їх на склад готової продукції, 

видачу готової продукції споживачу. В процесі виготовлення виробів необхідно 

дотримуватись вимог державних, відомчих або регіональних документів на 

матеріали, обладнання, технологічне оснащення, інструменти, систему якості 

виробництва, а також із охорони праці та навколишнього середовища [12]. 

Технологія виробництва повинна забезпечувати відповідність виготовлених 

виробів вимогам чинних державних стандартів, технічних умов та проектної 

документації, що затверджені в установленому порядку. Прилади, вимірювальне 

обладнання, пристрої та інструменти, що застосовуються під час контролю і 

випробувань матеріалів, напівфабрикатів та готових виробів, а також під час 

виконання та контролю технологічних процесів і операцій, повинні задовольняти 

вимоги відповідних стандартів або технічних умов та вивірятися в установленому 

порядку державними та відомчими метрологічними службами [13]. 

Заводська технологія збірного бетону і залізобетону дозволяє повністю 

механізувати і автоматизувати їх виготовлення, застосувати передові методи 

організації виробництва, економно витрачати матеріали, прискорювати процес 

твердіння бетону і, саме головне, виконувати роботи, як на заводі, так і на 

будівельному майданчику протягом року. Однак збірні залізобетонні вироби 
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мають значну масу, особливо крупно розмірні елементи, що потребує 

спеціального транспорту при їх перевезенні та вантажопідйомних засобів при 

монтажі. Слабке місце в конструкції із збірного залізобетону – це стик. 

При виробництві цементобетонних сумішей, бетонних і залізобетонних 

виробів та конструкцій здійснюють вихідний, операційний і приймальний 

контроль [17]. 

Основною метою виробничого контролю є недопущення виробництва 

продукції, яка б не відповідала вимогам нормативним документам. 

Під вихідним контролем розуміють контроль продукції (комплектуючих), 

яка поступила на підприємство для використання при виробництві бетонних 

сумішей, виробів і конструкцій із бетону і залізобетону. 

Вихідному контролю підлягають сировинні матеріали, які використовують 

для приготування бетонних сумішей, арматурних виробів і закладних деталей, 

комплектуючі елементи і опоряджувальні матеріали. 

Операційний контроль – це контроль технологічних процесів, який 

здійснюють при виконанні певних операцій при виготовленні виробу або після їх 

завершення. 

Приймальний контроль – це контроль готової продукції за результатом 

якого приймається рішення про його придатність і відправлення споживачеві. 

Результати приймального контролю використовують також для виявлення 

недоліків технологічного процесу, які залишилися невиявленими при 

операційному контролю. Задачею приймального контролю є встановлення 

відповідності якісних показників готових виробів вимогам Державних стандартів 

і проекту виробу. Якість не може бути оціненою тільки на основі вимірів, які 

проводять на готових виробах, тому приймальний контроль залізобетонних 

виробів припускає випробуванняі вимірювання готових залізобетонних виробів і 

узагальнення даних вихідного і операційного контролю [36]. 

Виробництво виробiв повинно здiйснюватися вiдповiдно до вимог даних 

норм i технологiчних документiв (стандартiв пiдприемств, технологiчних карт  чи  

регламентiв),  розроблених  з урахуванням конкретних умов виробництва та 
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затверджених в установленому порядку. В процесi виготовлення виробiв 

необхiдно дотримуватися вимог державних, вiдомчих  або  регiональних  

нормативних документiв на матерiали, обладнання, технологiчне оснащення, 

iнструменти, систему якостi виробництва, а також iз охорони працi та 

навколишнього середовища. 

Технологiя виробництва повинна забезпечувати відповідність виготовлених 

виробiв вимогам чинних державних стандартiв, технічних умов та проектної 

документацiї, що затвердженi в установленому порядку. 

Матерiали, напiвфабрикати i комплектувальнi елементи, що 

використовуються для виготовлення виробiв, повиннi вiдповiдати вимогам 

вiдповiдних стандартiв, технiчних умов та проектної документації [18]. 

Виробництво виробiв, що регламентоване даними нормами, включає такi 

технологiчнi процеси: 

 приймання, складування, зберiгання i транспортування матерiалiв, 

напiвфабрикатiв та комплектувальних елементiв; 

 приготування та транспортування бетонних та розчинних сумiшей; 

 виготовлення, складування i транспортування арматурних виробiв 

та закладних елементiв; 

 приготування мастила i пiдготування форм; 

 армування, 

 формування i опорядження; 

 теплову обробку (тверднення в природних умовах); 

 розпалублення, доведення, приймання, складування, зберiгання та 

транспортування готових виробів; 

Допускається застосовувати не передбаченi даними нормами технологiчнi 

процеси i операцiї, що забезпечують набуття якостi виробами, регламентованої 

вiдповiдними стандартами, технiчними умовами та проектною документацiєю. 

Застосування таких технологiчних процесiв та операцiй повинно бути 

установлено вiдомчими або регiональними нормативними документами i 



20 
 
технологiчними документами (стандартами пiдприємства, технологiчними 

картами або регламентами), затвердженими в установленому порядку. 

Вибiр та застосування технологiчних процесiв, операцiй, обладнання та 

лiнiй для виробництва виробiв здiйснюють, виходячи з вимог забезпечення 

установленого рiвня якостi i надiйностi виробiв, економiї матерiальних та 

паливноенергетичних ресурсiв, комплексної механiзацiї, автоматизацiї,  

скорочення  ручної  працi,  створення комфортабельних та безпечних умов працi, 

виключення вiдходiв або їх утилізації [14]. 

Прилади, вимiрювальне обладнання, пристрої та iнструменти, що 

застосовуються пiд час контролю i випробувань матерiалiв, напiвфабрикатiв та 

готових виробiв, а також пiд час виконання та контролю технологічних процесiв i 

операцiй, повиннi задовольняти вимоги вiдповiдних стандартiв або технiчних 

умов та вивiрятися в установленому порядку державними та вiдомчими 

метрологiчними службами.  

Виходячи з приведених методів можна зробити висновки, що більш за все 

якість залізобетонніх конструкцій залежить від обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій, операторів, які керують цими машинами на 

виробництві, а також від основної та допоміжної сировини.  

 

1.3. Теоретичні засади здійснення імпорту обладнання в Україну 
Під зовнішньоекономічною діяльністю розуміють діяльність суб'єктів 

господарської діяльності України (частіше підприємств) та іноземних суб'єктів 

господарської діяльності (іноземних підприємств), яка заснована на 

взаємовідносинах і здійснюється або на території України, або за її межами. 

Зовнішньоекономічну діяльність підприємств ототожнюють, передусім, зі 

здійсненням експортних та імпортних торговельних операцій. Це і зрозуміло, 

адже на такі операції припадає майже 80% усіх здійснюваних у 

зовнішньоекономічній діяльності операцій. Отже, експортно-імпортні операції - 

це операції, які здійснюються на комерційній основі шляхом укладання і 

здійснення міжнародних торговельних угод-контрактів купівлі-продажу [26]. 
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Імпорт товарів - купівля (у тому числі з оплатою не у грошовій формі) 

українськими суб'єктами зовнішньоекономічної діяльності в іноземних суб'єктів 

господарської діяльності товарів із вивезенням або без ввезення цих товарів на 

територію України, включаючи купівлю товарів, призначених для власного 

споживання установам та організаціям України, розташованим за її межами [7]. 

Імпортна операція - комерційна діяльність, що пов'язана із закупівлею та 

ввезенням в Україну іноземних товарно-матеріальних цінностей для їх наступної 

реалізації на внутрішньому ринку або використовуються у виробничо-

господарській діяльності [36]. 

До імпортних операцій відносяться: 

- придбання товарно-матеріальних цінностей від іноземних постачальників на 

умовах комерційного кредиту; 

- ввезення товарно-матеріальних цінностей або отримання послуг в порядку 

бартерних угод; 

- ввезення товарів в рахунок централізованих імпортних закупок; 

- придбання товарно-матеріальних цінностей та послуг з оплатою готівкою; 

- отримання товарно-матеріальних цінностей та послуг в якості безоплатної 

допомоги [34]. 

В залежності від виду операцій в Україні застосовуються різні способи 

обмеження імпорту: короткострокове обмеження імпорту, митний бар'єр, 

антидемпінгові мита. 

Короткострокове обмеження імпорту - обмеження імпорту на строк не 

більше 180 днів. 

Митний бар'єр - обмеження імпорту, метою якого є перешкоди ввезенню 

імпортних товарів через завищення ввізного мита [30]. 

Якщо ринок експортера є монопольним або олігопольним, а зарубіжний 

ринок - конкурентним, може виникнути ефект демпінгу. Для його попередження 

держава може застосувати антидемпінгову політику на будь-який продукт. 
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Демпінг - ввезення на митну територію України товарів за ціною, нижче від 

порівняної ціни на подібний товар у країні експортеру, що заподіює шкоду 

національному товаровиробнику подібного товару. 

 З метою запобігання торгівлі товарами та послугами за демпінговими 

цінами країна проводить антидемпінгову політику шляхом встановлення 

антидемпінгового мита [38]. 

Антидемпінгове мито - додаткове мито на імпортні товари, що ввозяться в 

країну за цінами, нижче цін світового ринку або внутрішніх цін. 

Товари, що імпортуються на територію України (крім майна, яке тимчасово 

ввозиться на територію України, та товарів, що переміщуються через митну 

територію України транзитом), підлягають обов'язковій сертифікації на їх 

відповідність фармакологічним, санітарним, фітосанітарним, ветеринарним та 

екологічним нормам, якщо такі вимоги діють і щодо аналогічних товарів 

національного виробництва згідно з законами України [22]. 

Імпортні товари можна придбати на різних умовах поставки, передбачених 

міжнародними правилами «Інкотермс-2010». Облік імпортних товарів ведеться у 

фактурній вартості, під якою розуміють вартість самого товару, вартість тари й 

упаковки, яка оплачується іноземному постачальникові відповідно до контракту. 

Імпортну (фактурну) вартість товару, яку зазначають у рахунку-фактурі 

іноземного постачальника, визначають з умов поставки товару [42]. 

На товари, що ввозяться на митну територію України, нараховуються митні 

збори. Ставки митних зборів залежать від виду товару та нараховуються у 

відсотках до фактурної вартості товару. 

Товари, що ввозяться в Україну, обкладаються податком на додану вартість 

та акцизним збором (підакцизні товари) за ставками згідно з чинним 

законодавством. Оподаткуванню підлягають імпортні товари, ввезені суб'єктами 

зовнішньоекономічної діяльності, а також громадянами, які займаються 

підприємницькою діяльністю без створення юридичної особи. Ці товари можуть 

використовуватись для власних і виробничих потреб, реалізації у вільному обігу; 
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мати статус імпортованих тимчасово, а також таких, що ввезені на правах комісії 

та реекспортовані незалежно від країни походження [4]. 

Кошти з кожного виду платежу (ПДВ та акцизний збір) перераховуються 

окремими платіжними документами (платіжними дорученнями з відмітками 

банку про сплату, прибутковими ордерами та векселями авізованими) у 

національній валюті України і надходять на депозитні рахунки митних органів, 

звідки перераховуються до Державного бюджету.  

Отже, імпорт загалом є важливою ланкою у побудові економіки держави. 

Правильна огранізація імпорту має вагомий вплив на позитивні економічні 

результати країни. 

 
 1.4. Чинники та методи визначення ефективності імпорту 

Визначення ефективності зовнішньоекономічних операцій проводиться для 

обґрунтування не лише окремих пропозицій щодо закупівлі та продажу певних 

товарів. Ці дані можуть бути використані при розробці планів експорту й імпорту 

в масштабах країни, при оцінці структури та напрямків зовнішньоторговельного 

обігу. Подібні розрахунки виконуються як у національній, так і в іноземній валюті 

[46]. 

При визначенні ефективності зовнішньоекономічної діяльності підприємств 

застосовується системний підхід, який надає можливість здійснити комплексний 

аналіз будь-якого виду зовнішньоекономічної операції. Для здійснення 

економічного аналізу потрібно обрати критерій ефективності. Критерій - це 

головна ознака, що відрізняє його від інших класифікаційних одиниць. На основі 

такої ознаки здійснюється кількісна оцінка ефективності виробництва. Згідно з 

цим визначенням обраний критерій має відповідати принципам побудови 

показників ефективності, а також всебічно відтворювати її економічну сутність 

[32]. 

На основі похідних даних можна вирахувати проміжні та узагальнений 

показники, побудувати факторну модель, розробити формули впливу факторів на 

узагальнений показник, вирахувати можливі відхилення при здійсненні 
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фінансово-господарської діяльності, обчислити резерви та обґрунтувати 

проблеми, які потребують негайного вирішення на управлінському рівні. 

Економічне обґрунтування діяльності підприємств, у тому числі і тих його 

напрямків, які пов'язані із зовнішньоекономічною сферою господарювання, 

здійснюється на підставі аналізу показників ефективності. 

Показники економічної ефективності поділяють на: 

1) показники ефекту, що визначаються як абсолютні значення і 

відтворюються в грошових одиницях як різниця між результатами діяльності та 

витратами на її здійснення; 

2) показники ефективності, що визначаються як співвідношення прибутку 

від діяльності підприємства до витрат на її здійснення і відтворюються 

відносними величинами: відсотками, частками одиниці [27]. 

Розрахунок показників ефективності вимагає дотримання наступних 

принципових методологічних положень: 

1) принципу всебічного обліку всіх складових елементів витрат та 

результатів, який припускає якісну класифікацію і відтворення відповідних 

показників у документах оперативного, статистичного і бухгалтерського обліку; 

2) принципу зведення витрат і результатів для зіставлення, який показує, що 

показники, які порівнюються, повинні відтворюватися однаковими кількісними 

одиницями і носити антонімічний характер в економічному розумінні. При 

конструюванні показника ефективності чисельник і знаменник останнього мають 

виключати можливе дублювання складових елементів; 

3) принципу зведення різнотермінових витрат і результатів до одного 

моменту часу за допомогою дисконтування; 

4) принципу зіставлення з базовим варіантом, що відтворює сутність 

застосування показників ефективності для здійснення економічного аналізу, який 

проводять не тільки з метою опису поточного стану діяльності суб'єкта 

господарювання, а й з метою опрацювання пропозицій щодо поліпшення 

економічної ситуації, яка склалася в періоді, що аналізується [43]. 
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Здійснюваний економічний аналіз полягає у вивченні поточного стану 

підприємства в галузі ЗЕД, його відхилень від запланованого рівня та виявленні 

факторів, що спричинили ці відхилення. Він є базою для прийняття управлінських 

рішень, тому має за мету: 

1) оцінити діяльність підприємства та його підрозділів; 

2) виявити можливі резерви; 

3) сформулювати проблему, яку слід вирішити. 

Оцінка діяльності здійснюється шляхом зіставлення фактичних результатів 

із запланованими або за попередній період. Можливою вважається і оцінка 

відносно нормативних показників або показників аналогічних підприємств. 

Результати оцінки діяльності є базою для стимулювання цієї діяльності, 

коректування планів [6]. 

Виявлення резервів - надзвичайно важливий етап для розробки планових 

організаційно-технічних заходів з метою підвищення ефективного 

функціонування підприємства. Обізнаність щодо резервів, а саме їх величини і 

місць виникнення, дає змогу класифікувати їх за ступенем важливості, рівнем 

управління, часом дії. 

Формулювання проблем, які виникають під час діяльності підприємства, 

дозволяє оперативно реагувати на зміни внутрішнього та зовнішнього середовищ. 

Формулювання проблем здійснюється на основі вивчення факторів будь-яких 

відхилень і є важливим аспектом подальшого їх розв'язання. 

Під час організації аналізу слід вирішити питання методологічного 

характеру: 

1) обрати мету і визначити задачі аналізу; 

2) визначити час і послідовність методики його проведення; 

3) визначити джерела інформації та її вірогідність; 

4) обрати методику здійснення аналізу; 

5) визначити конкретних осіб і служби, що відповідають за аналіз 

Однією з найважливіших особливостей аналізу є його тривалість у часі. 
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Від цього залежить перелік етапів аналізу і послідовність його проведення. 

Визначення оптимального співвідношення між терміном проведення та глибиною 

аналізу - не менш важлива проблема. Одним зі шляхів розв'язання проблемної 

ситуації є системний підхід [4]. 

Складність і різноманітність методик залежить від рівня управління: чим 

нижчий за ієрархією рівень управління, тим більш спрощені проблеми та 

методика аналізу, і навпаки, чим вищий рівень управління, тим складніші 

виникають проблеми, які, відповідно, потребують застосування найбільш 

досконалої методики аналізу. Вирішення останнього протиріччя знаходять у 

розробці факторної моделі, яка являє собою органічно узгоджену систему 

узагальнених, проміжних та похідних показників, що характеризують 

функціональну сферу аналізу і взаємозв'язок між ними [8]. 

Розробка факторної моделі здійснюється послідовно від узагальненого 

показника через проміжні до похідних, які відтворюють особливості технології та 

організації виробництва, конструкції виробів, умов матеріально-технічного 

постачання тощо. Розробка факторної моделі починається із встановлення 

узагальненого показника (вибору критерію ефективності певного виду 

діяльності). Після встановлення узагальненого показника дослідник-аналітик 

розглядає складові 1-го рівня розчленування. До складових узагальненого 

показника відносять проміжні показники, що увійшли до формули його 

розрахунку. Мета проведення аналізу визначає склад проміжних показників. 

Потім за кожним складовим показником 1 -го рівня розчленування розглядають 

формулу розрахунку залежно від мети аналізу і встановлюють проміжні 

показники 2-го рівня розчленування. Після таких дій вони оцінюються з точки 

зору своєї належності до показників, що відтворюють техніко-технологічний 

рівень і можливості їх подальшого розчленування. Повторивши процедуру 

розчленування узагальненого показника за складовими показників 2-го рівня, 

дослідник-аналітик досягає 3-го рівня, а далі, згідно із формулами розрахунку, - 

похідних показників [37]. 
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Глибина розчленування, як зазначалося вище, обмежується, з одного боку, 

можливістю подальшого розчленування показників та особливостями похідних 

показників, а, з іншого боку, визначається метою аналізу. 

Після розробки факторної моделі слід проаналізувати похідні показники, на 

базі яких і здійснюється моделювання. Систематизація цих показників 

відтворюється у табличному вигляді. 

Основою започаткування факторної моделі можна вважати розробку 

формул розрахунку впливу факторів на узагальнений показник. Інструментарієм 

такого процесу є метод «ланцюгових підстановок», сутність якого полягає в тому, 

що вплив різних факторів на узагальнений показник визначається шляхом 

послідовної заміни базових значень проміжних показників на ті, що аналізуються. 

За таких умов у першу чергу заміна здійснюється за кількісними показниками, а 

потім - за якісними. Якщо ж у формулі декілька кількісних і якісних показників, 

то послідовність підстановок визначається економічною логікою процесу [30]. 

Слід зауважити, що складення формул факторного впливу на обраний 

критерій ефективності зовнішньоекономічної діяльності повинно здійснюватися з 

підвищеною відповідальністю, оскільки неналежне урахування будь-якого 

фактора може призвести до хибних результатів і, як наслідок, до невірних 

керівних рішень.  

Отже, було визначено, що при визначенні ефективності 

зовнішньоекономічної діяльності підприємств, застосовується системний підхід. 

Він надає можливість здійснити комплексний аналіз будь якого виду 

зовнішньоекономічної операції. Показники економічної ефективності поділяють 

на показники ефекту та показники ефективності.  
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РОЗДІЛ 2 

ТОВАРОЗНАВЧЕ ОЦІНЮВАННЯ ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИРОБНИЦТВА 
ЗАЛІЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦІЙ 

 

 

 2.1. Організація, об’єкт та методи дослідження 

Об’єктом дослідження було обрано обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій. В даний час, бетон і залізобетон є основними 

будівельними матеріалами. У нашій країні виробляють десятки мільйонів тонн 

залізобетону та бетону на рік, жоден будинок побудований за останні 60 років не 

обходиться без залізобетонних виробів. Тому тема виробництва бетону та 

залізобетону є на сьогоднішній день дуже важливою. Важливо не тільки знати 

технологію виробництва, але й вміти зменшити витрати. 

Бетон - штучний каменеподібний матеріал, результат раціонально 

підібраної суміші в'яжучого,заповнювачів, води і, при потребі, спеціальних 

добавок. До затвердіння цю суміш називають бетонною. Один з основних 

будівельних матеріалів, що застосовується для виготовлення збірних 

залізобетонних та бетонних конструкцій і бетонних виробів, а також для 

будівництва монолітних бетонних і залізобетонних споруд [2]. 

У випадку зведення будови з бетону його види і марки визначаються на 

стадії створення проекту. Для різних елементів будівельної конструкції 

(фундаменти, що тримають стіни, внутрішні перегородки, підлоги) 

застосовуються різні види і марки бетонів. 

Сфери застосування бетону в сучасному будівництві постійно 

розширюються. Широкі перспективи використання високоміцних бетонів (важких 

і легких), а також бетонів із заданими фізико-технічними властивостями: малою 

осадкою і рухливістю, морозостійкістю, довговічністю, 

тріщиностійкістю,теплопровідністю, жаростійкістю і захисними властивостями 

від радіоактивних дій. 
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Залізобетон — це композиційний будівельний матеріал, що являє собою 

залиту бетоном сталеву арматуру. 

ТОВ «Бетон Сервіс» - потужний виробник товарних бетонів, будівельних 

розчинів, типової номенклатури залізобетонної продукції та серійних товарів зі 

сфери будівництва (сходові марші, збірні залізобетонні лотки, перемички, 

фундаментні блоки та ін.)  

У 2008 році на підприємстві збудовано та введено в дію сучасний 

бетонозмішувальний вузол потужністю 100 куб. м на годину. Це дало змогу вдвічі 

підвищити виробничі потужності підприємства, розширити асортимент та 

вдосконалити якість бетонних сумішей. 

До складу заводу входять: підрозділ залізобетонних виробів; три повністю 

автоматизованих бетонозмішувальних вузла, що виробляють найбільш повну 

номенклатуру бетонних сумішей; арматурний цех, що спеціалізується на 

виготовленні об'ємних арматурних каркасів, закладних деталей, сітки для 

цегляної кладки [21]. 

Виробничі потужності 640 000 куб. м бетону та будівельних розчинів, 27 

600 куб. м залізобетонних виробів на рік. 1 цех і 3 бетонозмішувальних вузла, що 

забезпечують виготовлення 2 600 куб. м бетонних сумішей та ЗБВ на добу. 

Розрізняють такі основні споживчі характеристики обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій: 

Функціональна властивість – це споживна властивість, що обумовлює 

використання товару за його призначенням. Вони є найважливішими при оцінці 

якості товарів. 

Довговічність – споживна властивість виконувати потрібні функції до 

переходу в граничний стан при встановленні в системі технічного 

обслуговування.  

Ремонтоздатність – здатність товарів відновлювати свої властивості шляхом 

профілактичного огляду і ремонту та технічного обслуговування. 

 

 



30 
 
 Етапи проведеного наукового дослідження, що схематично наведено на 

рис. 2.1. 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 2.1. Етапи наукового дослідження 
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Підприємство ТОВ «Бетон Сервіс» проводить дослідження для того, щоб 

оцінити якість обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій.  

Для оцінки якості обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

були проведені такі дослідження, як вимірювальні, аналітичні, розрахункові, 

експертні. 

Під оцінкою рівня якості продукції розуміється результат оцінювання, тобто 

зіставлення показників якості оцінюваної продукції з базовими значеннями. 

Ця оцінка може бути представлена в кількісній і якісній формі. 

У кількісній формі оцінка виражається одним комплексним виміром, який 

відображає певну сукупність властивостей продукції. 

У якісній формі оцінка представляється у вигляді твердження про те, 

відповідає продукція по даній сукупності властивостей рівню вимог певного 

ринку, перевершує їх, або поступається їм. Оцінка якості товарів проводиться 

виробничими і торговими підприємствами, експертними організаціями, освітніми 

та науковими установами. 

На виробництві оцінка якості товарів здійснюється при постановки нової 

продукції на виробництво, аналізі динаміки якості, аудиту якості та оцінкою 

ефективності роботи підприємства. У торгівлі - при формуванні торговельного 

асортименту товарів, аналізі якості реалізованих товарів. Основними методами 

тут є реєстраційний і органолептичний. В експертних організаціях оцінка якості 

здійснюється за заявками споживачів у рамках експертизи якості товару. Мета 

оцінки - визначення рівня якості або дефектності товару. В освітніх і наукових 

установах оцінка якості проводиться в навчальному процесі та для наукових 

досліджень [29]. 

Оцінка якості товару проводиться шляхом зіставлення показників якості 

товару з показниками якості аналогічного за призначенням (базового) зразкового 

товару або з нормативними вимогами стандартів і технічних умов. В результаті 

порівняння визначається рівень якості. 
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Базовими значеннями є показники, вибрані для порівняння. Як правило, це 

показники аналогів продукції. Аналог - це продукція, що має схоже 

функціональне призначення. 

Оцінка рівня якості здійснюється для ухвалення рішення: 

- про розробку або модернізацію продукції; 

- для вибору варіанту нової або модернізованої продукції; 

- про вихід на конкретний ринок. 

Залежно від мети оцінювання продукції в групу аналогів включають: 

- перспективні зразки, надходження яких на ринок прогнозується на період 

випуску продукції; 

- реальні зразки, які реалізуються на ринку на момент оцінювання продукції 

[31]. 

Значення показників перспективних зразків беруться з проспектів або 

прогнозуються на основі патентних досліджень, аналізу тенденцій зміни значень 

показників, оцінювання термінів реалізації перспективних технічних рішень, 

спрямованих на поліпшення показників якості даного виду продукції.  

Отже, були встановлені етапи наукового дослідження для досягнення мети 

роботи. Також було проаналізовано діяльність підприємства ТОВ «Бетон Сервіс». 

Наведені методи дослідження обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій.  

 

2.2. Аналіз ринку обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій 

На розвиток ринку найбільше впливають постачальники обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій, проектні організації та виконавці 

монолітних (бетонних) робіт. Суттєвими виробниками бетону та залізобетону (в 

найбільшому за обсягами київському регіоні) виступають підприємства, які 

входять до Асоціації «Промислово-будівельна група «Ковальська» (ПАО «Завод 

залізобетонних конструкцій ім. С. Ковальської», Завод «Бетон Сервіс» та інші). 
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Після перемішування бетонну суміш зазвичай доводиться транспортувати 

від бетономішалки до місця укладання. Дуже важливо, щоб суміш зберегла свою 

однорідність, так як при перевезенні суміші загрожує розшарування, тому що 

зерна заповнювача в бетонній суміші прагнуть опуститися. Розшаровування 

бетонної суміші під час перевезення можна уникнути, якщо продовжити 

перемішування суміші під час руху в автобетонозмішувачі. 

Виготовлення бетонної суміші зазвичай здійснюється на стаціонарному 

промисловому устаткуванні, тоді як ви виготовлення виробів з бетону можливе як 

у стаціонарних промислових умовах, так і безпосередньо на будівельному 

майданчику. В останньому випадку ринок бетонних виробів тісно пов'язаний з 

іншим ринком – спеціалізованих будівельних робіт, які розглядаються у процесі 

Системного перегляду якості державного регулювання ринку «Монтаж 

внутрішніх інженерних мереж, спеціалізовані будівельні та роботи із завершення 

будівництва». 

Сьогоднішнє виробництво товарного бетону України являє собою галузь із 

значними бар’єрами для входу. Обладнання є дуже дорогим, ринок насичений 

виробниками, пропозиція перевищує попит.  

Структура ринку товарного бетону в Київській області наведена у рис. 2.2. 
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Рис. 2.2. Структура ринку товарного бетону в Київській області за 2017 р.,% 

 



34 
 

Ринок територіально розділений на сегменти. Кожен сегмент являє собою 

територію з точкою у вигляді бетонно-змішувального вузла (БЗВ) всередині і 

радіусом в 30-50 км., максимум 100 км. Конкурентність ринку бетонних сумішей 

слід розглядати виключно у локальних географічних сегментах, а не в цілому по 

країні. Виробники бетону дуже залежні від стану будівельної активності у тих 

локальних регіонах, де вони розміщені [35]. 

Ціна у всіх виробників ринку бетонних сумішей, як правило, відрізняється 

незначно, визначальною є ціна доставки. Чим ближче БЗВ до точки заливки 

бетону, тим більш конкурентною стає сукупна ціна на бетон. Виробники бетону 

можуть зменшити залежність від географічної локалізації споживання лише за 

рахунок використання бетонних сумішей для виробництва виробів з бетону, у 

тому числі залізобетонні плити, панелі, збірно-монолітні каркаси заводського 

виготовлення [45]. 

Використання крупних залізобетонних панелей заводського виготовлення 

при будівництві багатоквартирних житлових будинків значно зменшує будівельну 

собівартість житла, тому розвиток державних програм сприяння будівництва 

соціального та доступного житла слід розглядати як важливий драйвер розвитку 

ринку, що розглядається. Панельні будинки споруджуються скоріше та більш 

доступні за ціною, ніж, наприклад, монолітні (за деякими експертними оцінками, 

до 25%), отже можуть забезпечити більшу ефективність асигнувань з державного 

бюджету на будівництво доступного житла. 

Також важливим драйвером ринку може стати будівництво бетонних доріг. 

За експертними оцінками, цементобетонні дороги є дешевшими та більш 

надійними порівняно з «асфальтними», сучасні технології дозволяють будувати їх 

вже наявною в дорожньому господарстві України технікою. 

Як було зазначено вище, виробництво виробів з бетону, у тому числі 

залізобетону, у теперішній час зазнає значних фінансових збитків, що пов’язано 

на сам перед із застарілими енерговитратними технологіями, які 

використовуються на більшості підприємств (особливо за межами міст-

«мільйонників»). Загалом, не виглядає дивним, що лідери ринку бетону та 
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бетонних виробів розміщені у місті Києві, обсяги будівництва у якому складають 

приблизно 23% від обсягів усієї країни (дані за 2017 рік) [21].  

Опосередковано про сучасні проблеми ринку бетону та бетонних виробів 

свідчить динаміка експортно-імпортних операцій по технологічному обладнанню: 

бетономiшалок та розчинозмiшувачiв (УКТЗЕД 847431), та бетононасосів 

(УКТЗЕД 841340). Імпорт цього обладнання майже завжди і суттєво переважав 

експорт, але починаючи з 2014 року спостерігається різке падіння, на сам перед 

імпорту. Імпорт бетономiшалок та розчинозмiшувачiв у 2017 році за вартістю був 

у 5,5 разів менший, ніж середній показник за 2010-2013 роки. Аналогічний 

показник для бетононасосів склав 4 рази.  

У рис. 2.3 наведена динаміка експорту та імпорту обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій ТОВ «Бетон Сервіс» за 2013-2017 рр.. 
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Рис. 2.3. Обсяги експорту та імпорту обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій  ТОВ «Бетон Сервіс» за 2013-2017 рр., тис.шт. 

 

Завезення технологічного обладнання реагує на зміну ринкової 

кон’юнктури із запізненням, і така динаміка наочно демонструє реакцію ринку на 

економічний шок 2014-2016 років. 
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Отже, на розвиток ринку обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій найбільше впливають постачальники, проектні організації та 

виконавці монолітних (бетонних) робіт. Найбільш суттєвим виробником бетону 

та залізобетону є підприємства, що входять до Асоціації «Промислова-будівельна 

група «Ковальська»». Важливим драйвером ринку може стати будівництво 

бетонних доріг. Імпорт обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

переважав до 2014 року, але далі спостерігається різке його падіння у порівнянні з 

експортом.  

 

2.3. Товарознавча характеристика обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій на ТОВ «Бетон Сервіс» 

На підприємстві ТОВ «Бетон Сервіс» використовуються спеціальне 

обладнання для виробництва головного товару – залізобетонних конструкцій. 

Кожна машина має свої певні функції.  

Основним обладнанням є:  

- вібропреси; 

- машини та устаткування для виробництва, змішання, укладання бетону; 

- машини для виробництва бетонних плит. 

- устаткування для виробництва залізобетонних конструкцій (екструдер); 

- бетоноформовочні машини; 

- машини для виробництва бетонних кілець; 

- обладнання для виробництва лотків бетонних; 

- бетонозмішувальні вузли. [2]. 

На ТОВ «Бетон Сервіс» використовуються два типи бетонозмішувальних 

вузлів, а саме "ELBA" та "SIMEM". У табл. 2.1 порівнюються ці типи за чотирма 

показниками. 
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Таблиця 2.1 

Порівняльна характеристика технічних параметрів 

бетонозмішувальних вузлів "ELBA" та "SIMEM" 

№ з/п Показник  «ELBA» «SIMEM» 
1 Потужність, кВт 90 88 

2 Технічна продуктивність, м3/год 92 98 

3 Рівень шуму, Дб 85 91 

4 Об’єм, м3 2,5 2,5 

 

Виходячи з вищевказаного у табл. 2.1, бетонозмішувальний вузол "ELBA" 

кращий за більш вагомими показниками, такими як потужність та рівень шуму.  

Завод «Бетон Сервіс» це підприємство, що входить до асоціація 

«Промислово-будівельна група «Ковальська» – найбільшого в Україні виробника 

будівельних матеріалів та одного з провідних девелоперів. Компанія об’єднує 

низку потужних підприємств у різних сегментах будівельної галузі, що 

виконують повний обсяг робіт: від видобування сировини і виготовлення 

будівельних матеріалів до зведення об’єктів житлового, комерційного та 

соціального призначення. 

Це динамічна структура, що розвивається, втілюючи інноваційні програми, 

новаторські ідеї і технології у всі будівельні процеси. Зібрано колектив 

однодумців, спеціалістів вищої категорії, які можуть втілити в реальність 

архітектурні рішення будь-якої складності, професіонально управляти усім 

проектом, від розробки і погодження технічної документації до завершення 

будівництва і експлуатації об’єкту. 

Інженерно-технічний склад підприємства має величезний досвід і високу 

кваліфікацію у сфері інженерії і будівельно-монтажних робіт, завдяки чому 

«Бетон Сервіс» гарантує якісне виконання поставлених завдань із дотриманням 

усіх норм будівельного законодавства. 

Широкий спектр можливостей підприємства, використання передових 

технологій, сучасних матеріалів і унікальних виробничих потужностей дають 
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можливість пропонувати клієнтам індивідуальний підхід до рішення кожного 

замовлення або проектної задачі. 

Основним імпортом підприємства ТОВ "Бетон Сервіс" є імпорт запасних 

частин для німецького бетонозмішувального вузла "ELBA" та італійського 

бетонозмішувального вузла "SIMEM".  

ТОВ "Бетон Сервіс" імпортує різні запасні частини для обладнання, яке 

виготовляє залізобетонні конструкції, з різних країн-виробників таких як, Китай, 

Німеччина, Чехія, Італія та Швеція (рис. 2.4)  наведена структура імпорту 

запасних частин для обладнання, що виготовляє залізобетонні конструкції. 

 

Рис.2.4. Структура імпорту запасних частин для обладнання, що виготовляє 

залізобетонні конструкції, за країнами - виробниками на ТОВ «Бетон Сервіс», % 

 

На рис. 2.4 можна побачити, що Китай займає найбільшу частку імпорту 

запасних частин для обладнання, що виготовляє залізобетонні конструкції, а саме 

28%.   

Завдяки досконалому імпорту запасних частин на підприємство, ТОВ 

"Бетон Сервіс" має змогу безперервно використовувати свої потужності для 

виготовлення якісного бетону.  

Машини, які використовуються для перемішування, називаються 

змішувачами. Їх широко використовують у будівництві для приготування 

бетонних сумішей і розчинів. Сучасні вимоги до змішувальних машин полягають 
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у їх універсальності - застосуванні незалежно від реологічних характеристик 

бетонних сумішей; уніфікації - можливості використання у різних кліматичних 

умовах; високої надійності робочих органів бетонозмішувачів та можливості 

оперативного контролю за якістю вихідного матеріалу та суміші, що готується. 

Бетонозмішувальні машини (бетономішалки) призначені для приготування 

бетонної суміші шляхом механічного перемішування цементу з наповнювачами 

та водою. За способом перемішування завантажуються матеріалів бетономішалки 

поділяються на два типи - з вільним і примусовим перемішуванням. У машинах 

першого типу бетонну суміш готують в обертовому барабані, на внутрішній 

поверхні якого укріплені лопаті. при обертанні барабана лопаті підхоплюють 

знаходяться в ньому матеріали і піднімають, потім матеріали під дією сили 

тяжіння падають і знову підхоплюються лопатями. Цим створюється їх 

перемішування. 

У машинах другого типу бетонна суміш готується або в обертовому 

вертикальному барабані, вертикальний вал якого з лопатями обертається в 

зворотному напрямку, або в нерухомому горизонтальному барабані з обертовими 

лопатями, закріпленими на вертикально розташованому валу. Лопаті закріплені 

на власниках з гвинтовими пружинними амортизаторами, що оберігають привід і 

змішувальний механізм від поломки при заклинювання великих фракцій 

заповнювача. Тримачі з'єднані з кулаками, що сприймають зусилля від 

пружинних амортизаторів, натяг яких регулюється гайками. 

Амортизатори з регулювальними пристроями укладені в коробки, які 

ізолюють їх від зіткнення з бетонною сумішшю. 

Привід бетонозмішувачів складається з редуктора, фланцевого 

електродвигуна, планетарної передачі і косозубої циліндричної шестерінчатої 

пари. Вихідний вал редуктора гнучкою напівмуфтою з'єднаний з валом ротора 

бетонозмішувача, що спирається на роликопідшипники, 

Бетономішалки безперервної дії, що випускаються зі свобод ним і 

примусовим перемішуванням, призначені для приготування жорстких і 

пластичних бетонних сумішей, а також штукатурних і кладок розчинів. У цих 
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машин однакова конструктивна схема. Вони відрізняються лише продуктивністю, 

розмірами робочих органів і місцем розташування лопаток на робочих валах. 

Бетонозмішувач складається з: 

1) змішувального барабана (робочий орган), в якому здійснюється перемішування 

всіх компонентів бетону; 

2) механізму завантаження, за допомогою якого компоненти подаються в 

змішувальний барабан; 

3)  механізму для вивантаження приготовленої бетонної суміші; 

4)  приводу виконавчих механізмів машини; 

5)  рами (станини), на якій змонтовані всі вузли бетонозмішувача. 

Пересувні машини, зазвичай малої потужності, мають, крім того, ще й ходове 

обладнання. 

Бетонозмішувальні машини класифікують головним чином по їх основним 

технологічним ознаками: способом перемішування і режиму роботи. 

За способом перемішування компонентів бетону все змішувачі поділяються 

на: 

1) Бетонозмішувачі гравітаційного типу, в яких перемішування 

засноване на принципі вільного падіння матеріалів під дією сили тяжіння. 

Гравітаційні бетонозмішувачі застосовують переважно для приготування 

рухливих сумішей з крупним заповнювачем (до 150 мм, а в окремих випадках і 

вище). Для приготування сумішей малої рухливості (жорстких сумішей) 

гравітаційні змішувачі менш пристосовані і вимагають значного збільшення 

тривалості перемішування. 

2)  Бетонозмішувачі з примусово перемішують лопатями, укріпленими 

на одному або двох обертових валах (лопатеві змішувачі), відповідно одно- або 

двухвальні; такі змішувачі можуть готувати суміші будь-якої консистенції, 

включаючи жорсткі суміші і до того ж за більш короткий цикл перемішування.        

 Однак область їхнього застосування обмежується розмірами крупного 

заповнювача, який через інтенсивне зношування активних частин машини 

зазвичай не повинен перевищувати 40-80 мм. Змішувачі з примусово 
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перемішують лопатями застосовують як для приготування бетонних змішувачів, 

так і будівельних розчинів. 

3)  Вібраційні бетонозмішувачі, у яких перемішування досягається 

вібруванням корпусу разом зі змішуємо масою. Вібраційні змішувачі в основному 

призначаються для приготування особливо жорстких сумішей, що застосовуються 

для збірного залізобетону. 

4)  Бетонозмішувачі з комбінованим перемішуванням, що поєднують 

різні способи утворення суміші: вільне падіння і вібрацію, вільне падіння і 

примусове переважування лопатями, примусове перемішування лопатями і 

вібрацію. Ці змішувачі можуть готувати суміші будь-якої консистенції. 

По режиму роботи бетонозмішувальні машини незалежний від способу 

перемішування поділяються на два типи - смесіт чи циклічної та безперервної дії. 

У машин циклічної дії завантаження всіх компонентів бетону проводиться 

окремими віддозованими порціями, які подаються в змішувальний барабан тільки 

після вивантаження з нього приготовленої перед цим суміші. Робочий цикл 

змішувача циклічного дії розбивається на три протікають послідовно одна за 

одною операції: завантаження в змішувальний барабан віддозованих компонентів, 

перемішування, видача готової суміші (замісу). 

У змішувачах безперервної дії всі операції поєднуються в часі і видача 

готової суміші відбувається безперервно. Такого типу змішувачі принципово є 

більш прогресивними в порівнянні зі змішувачами гравітаційного типу: вони 

більш компактні, мають меншу вагу, менш енергоємні та більш продуктивні. 

Впровадження машин безперервної дії в подальшому, в міру їх 

удосконалення, дозволить скоротити кількість типорозмірів випускаються 

змішувачів. 

Головним параметром бетонозмішувачів циклічної дії в даний час 

прийнятий обсяг готового замісу в літрах замість так званої «ємності по 

завантаженню» за колишньою термінологією. 

Головним параметром бетонозмішувачів безперервної дії є продуктивність в 

м3 /год готової бетонної суміші. 
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Залежно від ступеня рухливості бетонозмішувачі можуть бути пересувні і 

стаціонарні. Пересувні змішувачі зазвичай мають об'єм готового замісу. 

Для приготування рухливих бетонних сумішей застосовують 

бетонозмішувачі циклічної та безперервної дії гравітаційного типу. Це найбільш 

поширений тип змішувача, що пояснюється простотою його конструкції і 

надійністю в експлуатації. 

Отже, основним обладнанням на підприємстві ТОВ «Бетон Сервіс» є 

вібропреси, бетоноформовочні машини, бетонозмішувальні вузли тощо. Було 

проведено порівняльну характеристику технічних параметрів 

бетонозмішувальних вузлів «ЕLBA» та «SIMEM», яка показала, що 

бетонозмішувальний вузол «ЕLBA» кращий за такими вагомими показниками як 

потужність та рівень шуму.  

 

2.4. Оцінка рівня якості обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій 

Рівень якості товару - це відносна характеристика якості товару, заснована 

на порівнянні значень показників якості оцінюваного товару з базовими 

значеннями відповідних показників. Оцінка рівня якості товару - це сукупність 

операцій, що включає вибір номенклатури показників якості оцінюваного товару, 

визначення значень цих показників і співставлення їх з базовими значеннями. 

Сьогоднішнє виробництво товарного бетону України являє собою галузь із 

значними бар’єрами для входу. Обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій є дуже дорогим, ринок насичений виробниками, пропозиція 

перевищує попит.  

Ринок обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

територіально розділений на сегменти. Кожен сегмент являє собою територію з 

точкою у вигляді бетонно-змішувального вузла (БЗВ) всередині і радіусом в 30-50 

км., максимум 100 км. Отже, конкретність ринку бетонних сумішей слід 

розглядати виключно у локальних географічних сегментах, а не в цілому по 
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країні. Виробники бетону дуже залежні від стану будівельної активності у тих 

локальних регіонах, де вони розміщені [31]. 

Ціна у всіх виробників ринку бетонних сумішей, як правило, відрізняється 

незначно, визначальною є ціна доставки. Чим ближче БЗВ до точки заливки 

бетону, тим більш конкурентною стає сукупна ціна на бетон. Виробники бетону 

можуть зменшити залежність від географічної локалізації споживання лише за 

рахунок використання бетонних сумішей для виробництва виробів з бетону, у 

тому числі залізобетонні плити, панелі, збірно-монолітні каркаси заводського 

виготовлення. 

На основі аналізу асортименту на підприємстві ТОВ «Бетон Сервіс» було 

визначено, що використовуються два типи бетонозмішувальних вузлів. А саме: 

1. Бетонозмішувальний вузол (Simem)– країна виробник Італія. Необхідність 

введення нового вузла була викликана стійким попитом, що постійно росте, на 

товарний бетон і будівельні суміші, а також пропозиції ширшого асортименту 

продукції для клієнтів. Установка змішувача повністю автоматизована і працює 

під контролем системи управління SIMEMATIC TOUCH. Головною перевагою 

установки є здатність виробляти повний асортимент бетонних сумішей і розчинів 

по пластичності, передбачених нормативно-технічною документацією. Повністю 

автоматизований цикл виробництва дозволяє виробляти продукцію дуже високої 

якості і відповідати всім вимогам, згідно ГОСТ та ДСТУ. Виробнича потужність 

установки складає 100 м. куб. бетонних сумішей за годину. 

2. Бетонозмішувальний вузол (ЕLBA) – країна виробник Німеччина. Було 

встановлено бетонозмішувальний вузол ELBA потужністю 100 куб. м на годину, 

що дало змогу територіально розширити мережу заводів-постачальників у м. 

Києві для більш якісного обслуговування клієнтів групи.  

За основу оцінки рівня якості бетонозмішуючих вузлів було взято 

бетонозмішуючі вузли з об’ємом 2,5м3 , так як ця техніка найбільше впливає на 

якість готової продукції на підприємстві ТОВ «Бетон Сервіс». Відштовхуючись 

від цього, було підібрано відповідні зразки, які може запропонувати кожен з 

виробників, а саме: Simem (Італія) та ЕLBA (Німеччина). Бетонозмішувальний 
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вузол Simem також було обрано як дослідний зразок тому, що підприємству 

вигідніше його замовляти через нижчу ціну. 

Для оцінки якості бетонозмішувальних вузлів обрано наступні показники: 

х1-потужність, кВт; 

х2- технічна продуктивність (м3/год); 

х3– рівень шуму, Дб; 

х4– безвідмовне напрацювання, бал; 

х5–об`єм, м3; 

х6– ремонтопридатність, бал. 

Потужність - фізична величина, що характеризує швидкість передачі або 

перетворення електричної енергії. Технічна продуктивність — це кількість 

вантажу (т, м3, штук), яка може бути перероблена машиною за одну годину 

безперервної роботи в умовах повного використання всіх технічних можливостей 

машини, правильної організації роботи і достатньої кваліфікації обслуговуючого 

персоналу [10]. 

Рівень шуму – це відносна величина, яка показує наскільки один звук 

голосніше іншого. Рівень шуму вимірюється у децибелах (дБ). Об’єм— місткість 

геометричного тіла, тобто частини простору, обмеженої однією або декількома 

замкнутими поверхнями. Об'єм виражається числом кубічних одиниць, що 

поміщаються в певній ємкості. Ремонтопридатність — властивість об'єкта бути 

пристосованим до підтримання та відновлення стану, в якому він здатний 

виконувати потрібні функції за допомогою технічного обслуговування та ремонту 

[19]. 

Під час проведення дослідження було визначено вагомість вибраних 

показників шляхом їх ранжування експертною групою. Для визначення вагомості 

показників кожний із 4-х експертів виставив 6 показникам відповідні ранги: від 1 

до 6 (найменш вагомий показник отримує 1-й ранг, найвагоміший – 6-й ранг). 

Результати ранжування показників якості товару експертами наведено в 

табл.2.2. 
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Таблиця 2.2 

Результати експертного ранжування показників якості бетонозмішуючих 

вузлів 

Експерти 
Оцінювані зразки 

х1 х2 х3 х4 х5 х6 

1 2 1 4 3 5 6 

2 1 2 3 4 6 5 

3 2 1 3 4 6 5 

4 1 2 4 3 5 6 

Сумарні ранги (S) 6 6 14 14 22 22 

di -8 -8 1 1 8 8 

d2
і 64 64 1 1 64 64 

V 0,07 0,07 0,17 0,17 0,26 0,26 

 

 Відхилення від середньої величини сумарних рангів i-показника (d i ) 

визначаємо за формулою 1: 

                                                         di= ,1 Si
n

Si
n

i 

                                      (2.1)  

де Si-сумарний ранг i-показника; 

n-кількість досліджуваних показників. 




n

i
Si

1
=6+6+14+14+22+22=84/6=14 

Коефіцієнт вагомості показників (V) обчислюємо за формулою 2: 

                                                   V= ,

1



n

i
Si

Si     (2.2) 

де, n- кількість показників, які проранжовані експертами. 

 

Vх 1 -6:84=0,07; 

Vх 2 - 6:84=0,07; 



46 
 

Vх 3 - 17:84=0,17; 

Vх 4 - 16:84=0,17; 

Vх 5 -21:84=0,26; 

Vх 6 - 18:84=0,26; 

Розраховуємо узгодженість думок експертів (Wg) за формулою 3.3: 

                                              Wg=  ,
*12

32
1

2
1

nnm

d
n

i




       (2.3) 

де m-кількість експертів.  

                        92,0
3360
3096

664
)6464116464(*12= Wg 32 


  

Узгодженість думок експертів наближається до 1, тобто думки експертів 

узгоджені, відповідно й показники, що характеризують якість товару, узгоджені. 

Отже, результати обчислень вказують на те, що найважливішими 

властивостями бетонозмішуючих вузлів є: Х5 – об’єм; Х6 - ремонтопридатність.  

Для розрахунку показника оцінки рівня якості обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій необхідно обрати базовий зразок. Характеристика 

показників дослідних зразків порівняно із вимогами представлена в табл. 2.3. 

Таблиця 2.3 

Перелік параметрів для визначення рівня якості обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій 

Показник Показники Розмірність Значення згідно  
ГОСТ 27338-93 

х1 Потужність кВт 88-90 
х2 Технічна продуктивність м3/год 90-100 
х3 Рівень шуму Дб 70-110 
х4 Безвідмовне напрацювання бал 1-5 
х5 Об`єм м3 2,5 
х6 Ремонтопридатність бал 1-5 

 Проаналізувавши всі технічні параметри бетонозмішуючих вузлів, було 

визначено базовий зразок. Це бетонозмішувальний вузол «Elba», так як він 

кращий за більшістю показниками, ніж бетонозмішувальний вузол «Simem». 
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Для оцінки рівня якості за досліджуваний зразок був прийнятий 

бетонозмішувальний вузол «Simem», так як підприємству вигідніше його 

замовляти через нижчу ціну. 

Таблиця 2.4 

Оцінка рівня якості бетонозмішуючих вузлів 

Показники 

Абсолютні значення 
показників Відносний 

показник 
Коефіцієнт 
вагомості 

Відносний 
пок.* k 

вагомості досліджуваний базовий 

х1 88 90 0,98 0,10 0,098 
х2 92 98 0,94 0,08 0,075 
х3 85 91 1.07 0,18 0,193 
х4 4 5 0,80 0,17 0,136 
х5 2,5 2,5 1,00 0,24 0,240 
х6 3 4 0,75 0,23 0,173 

 1 0,915 
Отже, рівень якості досліджуваного зразка склав, 0,915, що вказує на те, що 

досліджуваний зразок має досить високий рівень якості, так як показник 

наближається до 1, але поступається в якості базовому зразку за такими 

показниками як потужність, технічна продуктивність, ремонтопридатність та 

безвідмовне напрацювання. Також варто відзначити, що досліджуваний зразок, а 

саме бетонозмішувальний вузол Simem, має кращий рівень шуму. 

Щодо пропозицій, то споживачам рекомендується брати до уваги усі 

вищевказані показники, адже їх значення безпосередньо впливають на 

функціональність та надійність бетонозмішуючих вузлів. Чим вища потужність 

обладнання, тим більший об’єм роботи виконує обладнання за менший проміжок 

часу. Але в той же час треба брати до уваги, що таке обладнання потребує більше 

затрат енергії. Нижчий рівень шуму дозволяє працівникам виконувати роботу за 

більш сприятливих умов без шкоди власному здоров’ю. Такі показники як 

безвідмовне напрацювання та ремонтопридатність мають набирати якомога 

більшу кількість балів, адже це дозволяє зекономити кошти на придбання нового 

обладнання. Отже, при виборі обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій необхідно приділяти увагу його показникам функціональності та 

надійності. 
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РОЗДІЛ 3 

ДОСЛІДЖЕННЯ ОРГАНІЗАЦІЇ ІМПОРТУ ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ 

ВИРОБНИЦТВА ЗАЛІЗОБЕТОННИХ КОНСТРУКЦІЙ НА ТОВ «БЕТОН 

СЕРВІС» 

 

 

3.1. Характеристика господарської та зовнішньоекономічної діяльності ТОВ 

«Бетон Сервіс» 

Асоціація «Промислово-будівельна група «Ковальська» об’єднує кілька 

потужних підприємств у різних сегментах будівельної галузі, що виконують 

повний обсяг робіт: від видобування сировини і виготовлення будівельних 

матеріалів до зведення об’єктів житлового, комерційного та соціального 

призначення. Це динамічна структура, що розвивається, втілюючи інноваційні 

програми, новаторські ідеї і технології у всі будівельні процеси. В 2003 році у 

групу «Ковальська» вливається завод «Бетон Сервіс», який перебував у складі 

компанії «Київенерго». 

Завод “Бетон Сервіс” пропонує всю номенклатуру продукції під 

торговельною маркою «Бетон від Ковальської»: товарний бетон, будівельні 

розчини, багатопорожнинні панелі перекриття, та інші серійні товари зі сфери 

будівництва - сходові марші, збірні залізобетонні лотки, перемички та 

фундаментні блоки [21]. 

До складу заводу входять: підрозділ залізобетонних виробів, що виготовляє 

збірні залізобетонні лотки, багатопустотні панелі перекриття, сходові марші, 

перемички, фундаментні блоки тощо; три повністю автоматизованих 

бетонозмішувальних вузла, що виробляють найбільш повну номенклатуру 

бетонних сумішей.  

Виробництво представлено двома бетонно-змішувальними 

установками(вузлами) “ELBA” (модель MRF-1500/DM/Skip) та “SIMEM”100 – 

загальна виробнича потужність 140 м3/год. 
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1 цех і 2 бетонозмішувальних вузла на заводі забезпечують виготовлення 1 

800 куб. м. бетонних сумішей та залізобетонних виробів на добу.  

Інновації: постійне удосконалення технології виробництва бетону,  

гнучкість у розташуванні та орієнтація на клієнта автоматизація та 

централізований контроль всіх етапів виробництва бетону. 

 Компанія ТОВ “Бетон Сервіс” перша і єдина в Україні серед виробників 

бетону, яка захищає свою продукцію номерними паспортами якості з 

багаторівневим захистом, що дозволяє уникнути фальсифікації продукції. 

Працівниками компанії було створено та інтегровано систему керування 

бетонним виробництвом, за допомогою якої стало можливим в режимі реального 

часу контролювати процес виробництва в різних регіонах України 

Встановлення заводу у найоптимальнішому місці з метою забезпечення 

зменшення часу доставки, гарантування її ритмічності та зменшення 

непередбачуваних факторів, що впливають на доставку, зокрема, затори у 

великих містах. 

Вся спец. техніка ТОВ «Бетон Сервіс» оснащена системою супутникової 

навігації GPS, яка дозволяє централізовано реагувати на дорожню ситуацію і 

здійснювати контроль доставки в суворій відповідності з узгодженим графіком. 

Вся продукція ТМ «Бетон Сервіс» проходить контроль якості у сучасній 

випробувальній лабораторії ТОВ «Бетон Сервіс», оснащеній передовим 

лабораторним обладнанням компанії CONTROLS (Італія) і виробляється на 

бетонозмішувальних установках з повністю автоматизованими системами 

дозувань компонентів, що дозволяє нашій компанії гарантувати високу якість 

виробленої продукції. Прямі контракти з виробниками-постачальниками 

сировини. 

В останній час на українському ринку широкого розповсюдження набули 

залізобетонні заводи, які підвищують оперативність збуту залізобетонних 

конструкцій, характеризуються високою конкурентоздатністю, знижують витрати 

обігу на одиницю реалізованого товару, більш оперативно реагують на зміну 

кон’юнктури ринку, а також використовують сучасні методи продажу. Проте в 
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силу специфіки своєї діяльності залізобетонні заводи мають ряд особливостей 

функціонування та розвитку. 

Специфіка бетонного ринку України полягає в наступному:  

 Пряма залежність від купівельної спроможності споживачів. 

 Сезонність. 

 Нестабільне законодавство, оподаткування.  

 Наявність послуг банківського сектора.  

Характерними особливостями українського будівельного ринку є: 

 Залізобетонна продукція є одним із важкопланових за обсягом реалізації 

(даний чинник зумовлений політичною, економічною, валютною нестабільністю 

нашої країни). 

 Протилежне співвідношення прибутковості компаній від продажів 

продукції, яке в Києві становить 63%, а в Україні – 28%. Більше 50 % будівельних 

компаній України придбали залізобетонну продукцію у кредит. 

 До настання світової фінансової кризи, спостерігався ефект стрімкого 

розвитку ринку, з тенденцією до покупки дорогого, якісного бетону.  

 Фінансова криза та її головні індикатори дефіцит позикових коштів, висока 

відсоткова ставка за кредитом, їх недоступність, зміна курсу валют, скорочення 

зарплат і доходів, скорочення людей в компаніях (звільнення) – все це відбилося 

на обсягах продажу бутону та положенні будівельного ринку в цілому. 

 Криза призвела до того, що велика кількість залізобетонних заводів 

припинили свою діяльність.  

Виходячи з вище сказаного, можна виділити чинники, які впливають на успіх 

діяльності українських залізобетонних заводів. До таких чинників слід віднести:  

o стабільність економічної і політичної ситуації в державі;  

o популярність бренду;  

o ціноутворення;  

o комплекс супутніх послуг;  

o стабільність / прогнозованість ринку;  

o маркетингова активність дилерів.  
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Вітчизняні залізобетонні заводи, які мають найбільший попит, 

характеризуються наступними параметрами:  

 можливість доставки продукції (80%);  

 рівень цін на продукцію (69%);  

 зручність розташування заводу (48%);  

 можливість придбання продукції у кредит (30%);  

 надання гарантійного терміну на продукцію (43%);  

 популярність залізобетонного заводу (15%).  

Для повноцінного аналізу стану українського ринку бетону доцільно було б 

розглянути будівельний ринок до кризи, що відбулася у 2013 році та після кризи 

(2015-2017 роки). 

На рис. 3.1 наведений обсяг ринку бетону та залізобетонних конструкцій за 

2011-2017 рр. за статистикою ТОВ «Бетон Сервіс»  

 
Рис. 3.1. Обсяг ринку бетону та залізобетонних конструкцій за 2011-2017 рр. 

за статистикою ТОВ «Бетон Сервіс» місті Києві, тис.м? 

У 2013 році об`єми продажу становили понад 1750 м? на день. За період 

2011-2013 рр. кількість щорічних замовлень товарного бетону та залізобетонних 

конструкцій поступово зростали, обсяги виробництва залізобетонних конструкцій 

та склали в 2013 році 640 тис.м?. З таким показником ТОВ «Бетон Сервіс» посіло 

7 місце серед заводів залізобетонних конструкцій у місті Києві. Починаючи з 
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грудня 2013 року, в Україні відбулися негативні зміни на будівельному ринку, 

пов’язані зі світовою фінансовою кризою та кризою банківської системи та на 

протязі усього 2014 року спостерігався низький рівень споживання бетону. 2015 

рік характеризується стрімким зростанням об`єму виготовлення продукції, так як 

було реалізовано багато проектів на будівництво багатоповерхових будинків у 

місті Києві та Київській області спричиненого масовим переселенням громадян зі 

східних територій України. В загальному європейському рейтингу за підсумками 

2015 року Київська область посіла 16 місце по розвитку будівництва. За 

підсумками 2016 року в було продано 550тис.м?. Таким чином, можемо зробити 

висновок, що ринок бетону та залізобетонних конструкцій за 2015-2017 роки 

свідчить про те, що з 2015 року основні показники, які описують даний ринок, 

характеризувалися позитивною динамікою. Максимальний приріст виробництва 

бетону та залізобетонних конструкцій на території Київської області в одиницях 

виміру в 2015 р. (рис. 3.2.) по відношенню до 2014 р. 

У 2015 р. порівняно з 2014 р. виробництво даного вигляду продукції зросло 

на 57%, а в 2013 р. по відношенню до 2012 р. темп приросту даного показника 

склав лише 8%. Виробництво бетону та залізобетонних конструкцій у 2014 р. в 

порівнянні з 2013 р. скоротилося на 82%. У 2016 р. по відношенню з 2015 р. 

спостерігається приріст даного показника на 14%.  

У 2015 та 2016 рр. по відношенню до попередніх років спостерігається 

приріст імпорту обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій та 

запасних частин. У 2014 р. в порівнянні з 2012 р. спостерігається істотне 

скорочення імпорту обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій та 

запасних частин, темп якого склав 44% (рис. 3.2). 
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Рис. 3.2. Обсяг  імпорту обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

та запасних частин ТОВ «Бетон Сервіс», тис. шт. на рік 

 

Ринок бетону та залізобетонних конструкцій в Київській області починає 

виходити з кризи та нарощувати обсяги продажів, виробництва, результатом чого 

є збільшення обсягів імпорту обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій та запасних частин. Однак варто зауважити, що під час кризи багато 

залізобетонних заводів припинили своє існування у зв’язку із збитковою 

діяльністю. Також, сьогодні на вітчизняному ринку спостерігається перехід від 

кількісних характеристик до більш якісних. Якщо до економічної кризи 

залізобетонні заводи працювали лише на кількість проданої продукції, то підчас 

кризи вони були змушені переглянути свою маркетингову політику та знаходити 

різноманітні шляхи для того, щоб залишитися на ринку та не опинитися в 

збитковому становищі. Все це зумовило те, що більшість київських 

залізобетонних заводів почали себе чітко позиціонувати та вибудовувати свій 

бренд, формувати лояльність, відданість споживачів, а також сприятливий імідж 

компанії. Таким чином, київські залізобетонні заводи починають розуміти 

важливість даних заходів, які допомагають вижити у жорсткій конкурентній 

боротьбі. 
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3.2. Дослідження практики та оцінка ефективності організації імпорту 
обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій ТОВ «Бетон 
Сервіс» 

Ефективність імпорту – вигідність імпорту, яка вимірюється відношенням 

вартості імпортного товару, що реалізується на внутрішньому ринку за 

внутрішніми цінами, до його вартості за зовнішньоторговельними цінами. 

Для проведення розрахунків, щодо ефективності імпортних операцій слід 

розглянути структурні особливості використання безпосередньо імпортованих 

бетонозмішувальних вузлів та запасних частин для обладнання та визначити 

найбільш виражені конкурентні позиції в середині роботи підприємства ТОВ 

«Бетон Сервіс» (рис. 3.3). 

   

Рис. 3.3. Географічна структура імпорту запасних частин для обладнання, що 

виготовляє залізобетонні конструкції на ТОВ «Бетон Сервіс» у 2016-2017 роках,% 

 

 

 

 



55 
 

У 2016 році, найбільшу частку імпорту (26%) серед усіх імпортних запасних 

частин займали товари імпортовані з Китаю (рис. 3.3). Це у першу чергу 

пов’язане, не лише з високими якісними показниками цієї продукції, а й із 

широким асортиментом.  

Частка імпорту запасних частин для обладнання, що виготовляє 

залізобетонні конструкції імпортованих з Швеції та Німеччини, у 2016 році 

складала відповідно 18% та 22%. Частка товарів, імпортованих з Італії та Чехії 

сягала 20% та 14%. 

Розглянувши дану структуру, можна відмітити збільшення частки товарів 

імпортованих з Китаю (на 2% більше, порівнюючи з минулим роком) а також з 

Швеції (на 3% більше, порівнюючи з минулим роком). Частка товарів, завезених з 

Німеччини зменшилась на 2%, порівнюючи з минулим роком. Частка товарів, 

завезених з Італії зменшилася на 3%, порівнюючи з минулим роком (з 20% до 

17%). 

Наразі визначено, що для проведення розрахунку ефективності імпорту 

бетонозмішувальних вузлів ТОВ «Бетон Сервіс» доцільно виділити найбільш 

виражені конкуруючі позиції бетонозмішувальних вузлів, які імпортує 

підприємство з різних країн, а також особливості умов постачання, митного 

оформлення та транспортування.  

У табл. 3.1 наведені найбільші країни-експортери у 2016-2017 рр. (на 

прикладі групи товарів для ремонту обладнання для виготовлення залізобетонних 

конструкцій). Серед таких країн є Китай, Швеція, Німеччина та Італія.  
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Таблиця 3.1 

Країни експортери у 2016-2017 рр. (на прикладі групи товарів для 

ремонту обладнання для виготовлення залізобетонних конструкцій)  

Країна 
експортер Призначення 

Ціна на 
ринку в 
Україні, 

грн 

Обсяг 
закупівель 

шт/рік 

Китай 
Запасні частини для ремонту 

обладнання 30549 20 

Швеція  Запасні частини для ремонту 
обладнання 

40699 10 

Німеччина 
Запасні частини для ремонту 

обладнання 48475 15 

Італія Запасні частини для ремонту 
обладнання 

45899 10 

 

Для порівняння обрані товари аналогічного призначення, властивості яких 

виявились найбільш оптимальними для використання, та які мають найбільшу 

частку в реалізації серед усіх імпортних запасних частин для ремонту обладнання. 

Обсяги продажу даних товарів та оптимальний розмір замовлення також 

порівняно аналогічні. Наступним кроком є визначення ефекту та ефективності 

імпорту по кожній з приведених позицій [33]. 

Запасні частини для ремонту обладнання за Українським класифікатором 

товарів зовнішньоекономічної діяльності (УКТЗЕД) відносяться до ХVI розділу: 

Механічне обладнання; машини та механізми, електрообладнання та їх частини; 

пристрої для записування або відтворення звуку, прилади для записування або 

відтворення зображення і звуку по телебаченню та частини і приладдя до них.  

Код товару: 8474 31 00 00. Ставка мита для товарів даного коду як пільгова, 

так і повна складає 10% від фактичної вартості товару. 
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Таблиця 3.2 

Вихідні дані для визначення ефекту та ефективності запасні частини для 

ремонту обладнання (Китай) 

Показник Значення показника 

1 2 

Код УКТЗЕД 8474 31 00 00 

Ціна реалізації, грн 30549 

Країна експортер Китай 

Умови постачання EXW Китай 

Ставкамита,% 10 

Додатковий імпортний збір, % 5 

Ціна за одиницю 540 ˆ  

Кількість одиниць 10 

Курс НБУ на час здійснення платежів 31,4 

Оплата основного транспорту, % 10 

Страхування, % 7 

Навантаження на основний транспорт, % 0,5 

Розвантаження на кордоні, % 0,5 

Комісійні експедитора, % 1 

Матеріальні витрати імпортера, % 0,9 

Витрати на оплату праці, % 5 

Відрахування від ФОП, % 22% від ФОП 

 

Як вже було зазначено, цей товар імпортується з Китаю за міжнародними 

умовами поставки ІНКОТЕРМС –EXW. Ці умови поставки передбачають,що 

продавець вважається таким, що виконав свої зобов’язання з постачання, коли він 

надасть товар у розпорядження ТОВ «Бетон Сервіс» на своєму підприємстві чи в 

іншому названому місці (наприклад: заводі, фабриці, складі тощо). Продавець не 

відповідає за навантаження товару на транспортний засіб, а також за митне 

очищення товару для експорту. 

Контрактна ціна на умовах поставки EXW складає 540 ˆ /од. Оптимальний 

розмір замовлення 20одиниць.  
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Розрахунки: 

1. Розраховуємо контрактну вартість товару (ФВ): 

ФВ = 20 * 540 = 10800 ˆ ; 

2. Розрахунок митної вартості партії (МВ) 

МВ = (10800 + 1080 + 756 + 54 + 54) * 31,4 = 400161,6 грн; 

–Вартість транспортування: 10800 * 0,1 = 1080 ˆ ; 

–Вартість страхування СТР : 10800 * 0,07 = 756 ˆ ; 

–Вартість навантаження на основний транспорт: 10800 * 0,005 = 54 ˆ ; 

–Вартість розвантаження на митниці: 10800 * 0,005 = 54 ˆ . 

3. Розрахунок суми мита та додаткового імпортного збору:  

М = 400161,6 * 0,1 = 40016,16 грн;  

ІЗ = 400161,6 * 0,05 = 20008,08 грн; 

4. Розрахунок ПДВ: 

ПДВ = (400161,6 + 40016,16 + 20008,08) * 0,2 = 92037,17 грн; 

5. Розрахунок імпортної вартості партії: 

ІВП = 400161,6 + 40016,16 + 20008,08+ 92037,17 + (108 + 540 + 205,2 + 97,2) * 

31,4 = 564381,09 грн; 

–Комісійні експедитора: 

 КЕ = 10800 * 0,01 = 108 ˆ . 

–Витрати на оплату праці: 

ВОП = 10800 * 0,05 = 540 ˆ ; 

–Відрахування від ФОП: 

ВФОП = 540 * 0,22 = 205,2 ˆ ; 

–Матеріальні витрати імпортера: 

МВІ = 10800 * 0,009 = 97,2 ˆ ; 

6. Розрахунок виручки від закупівлі продукції на внутрішньому ринку: 

РВР = 30549 * 20 = 610980 грн; 

7. Розрахунок економічного ефекту імпорту: 

ЕЕімп = 610980 - 564381,09 = 46598,91 грн; 

8. Розрахунок ефективності імпортної операції: 
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Еімп = 610980 /564381,09 = 1,082; 

Отже, ефективність імпортної операції (Еімп)> 1, – операція ефективна 

Таблиця 3.3 

Вихідні дані для визначення ефекту та ефективності запасні частини для 

ремонту обладнання (Швеція) 

Показник Значення показника 
1 2 

Код УКТЗЕД 8474 31 00 00 

Ціна реалізації, грн 40699 

Країна експортер Швеція 

Умови постачання EXW Швеція 

Ставка мита, % 10 

Додатковий імпортний збір, % 5 

Ціна за одиницю 720 ˆ  

Кількість одиниць 10 

Курс НБУ на час здійснення платежів 31,4 

Оплата основного транспорту, % 8 

Страхування, % 8 

Навантаження на основний транспорт, % 1 

Розвантаження на кордоні, % 0,5 

Комісійні експедитора, % 1 

Матеріальні витрати імпортера, % 1,5 

Витрати на оплату праці, % 7 

Відрахування від ФОП, % 22% від ФОП 

 

Цей товар імпортується з Швеції. Умови поставки аналогічні першому 

зразку, тобто товар переходить у власність імпортера після його надання на складі 

продавця. 

Контрактна ціна при умовах поставки EXW складає 720 ˆ /од. Оптимальний 

розмір замовлення 10 одиниць. Ставка мита для товарів даного коду, як пільгова, 

так і повна складає 10% від фактичної вартості товару. 

Розрахунки: 

1. Розраховуємо контрактну вартість товару (ФВ): 
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ФВ = 10 * 720 = 7200 ˆ ; 

2. Розрахунок митної вартості партії (МВ) 

МВ = (7200 + 576 + 576 + 72 + 36) * 31,4 = 249159 грн; 

–Вартість транспортування: 7200 * 0,08 = 576 ˆ ; 

–Вартість страхування СТР : 7200 * 0,08 = 336 ˆ ; 

–Вартість навантаження на основний транспорт: 7200 * 0,01 = 72 ˆ ; 

–Вартість розвантаження на митниці: 7200 * 0,005 = 36 ˆ . 

3. Розрахунок суми мита та додаткового імпортного збору:  

М = 249159  * 0,1 = 24915,9 грн; 

ІЗ = 249159 * 0,05 = 12457,95 грн; 

4. Розрахунок ПДВ: 

ПДВ = (249159 + 24915,9 + 12457,95) * 0,2 = 57306,57 грн; 

5. Розрахунок імпортної вартості партії: 

ІВП = 249159 + 24915,9 + 12457,95+ 57306,57 + (72 + 504 + 108 + 191,52) * 

31,4 = 371330,75 грн; 

–Комісійні експедитора: 

 КЕ = 7200 * 0,01 = 72 ˆ . 

–Витрати на оплату праці: 

ВОП = 7200 * 0,07 = 504 ˆ ; 

–Відрахування від ФОП: 

ВФОП = 504 * 0,22 = 191,52 ˆ ; 

–Матеріальні витрати імпортера: 

МВІ = 7200 * 0,015 = 108 ˆ ; 

6. Розрахунок виручки від закупівлі продукції на внутрішньому ринку: 

РВР = 40699 * 10 = 406990 грн; 

7. Розрахунок економічного ефекту імпорту: 

ЕЕімп = 406990 - 371330,75 = 35659,25 грн; 

8. Розрахунок ефективності імпортної операції: 

Еімп = 406990 / 371330,75 = 1,096; 

Отже, ефективність імпортної операції (Еімп)> 1, – операція ефективна. 
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Таблиця 3.4 

Вихідні дані для визначення ефекту та ефективності запасні частини для 

ремонту обладнання (Німеччина) 

Показник Значення показника 

1 2 

Код УКТЗЕД 8474 31 00 00 

Ціна реалізації 48475 

Країна експортер Німеччина 

Умови постачання EXW Німеччина 

Ставка мита,% 10 

Додатковий імпортний збір, % 5 

Ціна за одиницю 830 ˆ  

Кількість одиниць 15 

Курс НБУ на час здійснення платежів 31,4 

Оплата основного транспорту, % 10 

Страхування, % 7 

Навантаження на основний транспорт, % 0,5 

Розвантаження на кордоні, % 0,5 

Комісійні експедитора, % 1 

Матеріальні витрати імпортера, % 0,9 

Витрати на оплату праці, % 5 

Відрахування від ФОП, % 22% від ФОП 

 

Як вже було зазначено, цей товар імпортується з Німеччини за 

міжнародними умовами поставки ІНКОТЕРМС – EXW. Ці умови поставки 

передбачають,що продавець вважається таким, що виконав свої зобов’язання з 

постачання, коли він надасть товар у розпорядження ТОВ «Бетон Сервіс» на 

своєму підприємстві чи в іншому названому місці (наприклад: заводі, фабриці, 

складі тощо). Продавець не відповідає за навантаження товару на транспортний 

засіб, а також за митне очищення товару для експорту. 

Контрактна ціна на умовах поставки EXW складає 830 ˆ /од. Оптимальний 

розмір замовлення 15 одиниць.  
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Розрахунки: 

1. Розраховуємо контрактну вартість товару (ФВ): 

ФВ = 15 * 830 = 12450 ˆ ; 

2. Розрахунок митної вартості партії (МВ) 

МВ = (12450 + 1245 + 871,5 + 62,25 + 62,25) * 31,4 = 461297,4 грн; 

–Вартість транспортування: 12450 * 0,1 = 1245 ˆ ; 

–Вартість страхування СТР : 12450 * 0,07 = 871,5 ˆ ; 

–Вартість навантаження на основний транспорт: 12450 * 0,005 = 62,25 ˆ ; 

–Вартість розвантаження на митниці: 12450 * 0,005 = 62,25 ˆ . 

3. Розрахунок суми мита та додаткового імпортного збору:  

М = 461297,4 * 0,1 = 46129,74 грн; 

ІЗ = 461297,4 * 0,05 = 23064,87 грн; 

4. Розрахунок ПДВ: 

ПДВ = (461297,4 + 46129,74 + 23064,87) * 0,2 = 106098,402 грн;  

5. Розрахунок імпортної вартості партії: 

ІВП = 461297,4 + 46129,74 + 23064,87 + 106098,402 + (124,5 + 622,5 + 236,55 

+ 112,05) * 31,4 = 670992,25 грн; 

Комісійні експедитора: 

 КЕ = 12450 * 0,01 = 124,5 ˆ . 

–Витрати на оплату праці: 

ВОП = 12450 * 0,05 = 622,5 ˆ ; 

–Відрахування від ФОП: 

ВФОП = 622,5 * 0,22 = 236,55 ˆ ; 

–Матеріальні витрати імпортера: 

МВІ = 12450 * 0,009 = 112,05 ˆ ; 

6. Розрахунок виручки від закупівлі продукції на внутрішньому ринку: 

РВР = 48475 * 15 = 727125 грн; 

7. Розрахунок економічного ефекту імпорту: 

ЕЕімп = 727125 - 670992,252 = 56132,75 грн; 

8. Розрахунок ефективності імпортної операції: 
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Еімп = 727125 / 670992,25 = 1,083 

Отже, ефективність імпортної операції (Еімп)> 1, – операція ефективна. 

Таблиця 3.5 

Вихідні дані для визначення ефекту та ефективності Запасні частини для 

ремонту обладнання (Італія) 

Показник Значення показника 
1 2 

Код УКТЗЕД 8474 31 00 00 
Ціна реалізації, грн 45899 
Країна експортер Італія 

Умови постачання EXW Італія  
Ставка мита,% 10 

Додатковий імпортний збір, % 5 
Ціна за одиницю 790 ˆ  

Кількість одиниць 10 
Курс НБУ на час здійснення платежів 31,4 

Оплата основного транспорту, % 10 
Страхування, % 7 

Навантаження на основний транспорт, % 0,5 
Розвантаження на кордоні, % 0,5 

Комісійні експедитора, % 1 
Матеріальні витрати імпортера, % 0,9 

Витрати на оплату праці, % 5 
Відрахування від ФОП, % 22% від ФОП 

 

Як вже було зазначено, цей товар імпортується з Італії за міжнародними 

умовами поставки ІНКОТЕРМС – EXW. Ці умови поставки передбачають,що 

продавець вважається таким, що виконав свої забов’язання з постачання, коли він 

надасть товар у розпорядження ТОВ «Бетон Сервіс» на своєму підприємстві чи в 

іншому названому місці (наприклад: заводі, фабриці, складі тощо). Продавець не 

відповідає за навантаження товару на транспортний засіб, а також за митне 

очищення товару для експорту. 

Контрактна ціна на умовах поставки EXW складає 790 ˆ /од. Оптимальний 

розмір замовлення 10 одиниць.  

Розрахунки: 

1. Розраховуємо контрактну вартість товару (ФВ): 
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ФВ = 10 * 790 = 7900 ˆ ; 

2. Розрахунок митної вартості партії (МВ) 

МВ = (7900 + 790 + 55,3 + 39,5 + 39,5) * 31,4 = 277083 грн; 

–Вартість транспортування: 7900 * 0,1 = 790 ˆ ; 

–Вартість страхування СТР : 7900 * 0,07 = 55,3 ˆ ; 

–Вартість навантаження на основний транспорт: 7900 * 0,005 = 39,5 ˆ ; 

–Вартість розвантаження на митниці: 7900 * 0,005 = 39,5 ˆ . 

3. Розрахунок суми мита та додаткового імпортного збору:  

М = 277083 * 0,1 = 27708,3 грн;  

ІЗ = 277083 * 0,05 = 13854,2 грн; 

4. Розрахунок ПДВ: 

ПДВ = (277083 + 27708,3 + 13854,2) * 0,2 = 63729,1 грн; 

5. Розрахунок імпортної вартості партії: 

ІВП = 277083 + 27708,3 + 13854,2 + 63729,1 + (79 + 395 + 150,1 + 71,1) * 31,4 

= 404203,9 грн; 

–Комісійні експедитора: 

 КЕ = 7900 * 0,01 = 79 ˆ . 

–Витрати на оплату праці: 

ВОП = 7900 * 0,05 = 395 ˆ ; 

–Відрахування від ФОП: 

ВФОП = 395 * 0,22 = 150,1 ˆ ; 

–Матеріальні витрати імпортера: 

МВІ = 7900 * 0,009 = 71,1 ˆ ; 

6. Розрахунок виручки від закупівлі продукції на внутрішньому ринку: 

РВР = 45899 * 10 = 458990 грн; 

7. Розрахунок економічного ефекту імпорту: 

ЕЕімп = 458990 - 404203,9 = 54786,1 грн; 

8. Розрахунок ефективності імпортної операції: 

Еімп = 458990 /404203,9 = 1,14 

Отже, ефективність імпортної операції (Еімп)> 1, – операція ефективна 



65 
 

Отже, розрахувавши ефект та ефективність від імпортних операцій по 

запасним частинам для ремонту обладнання для виробництва залізобетонних 

конструкцій можна зазначити, що по кожній спостерігається позитивний ефект та 

ефективність імпорту. Найбільш високим коефіцієнтом ефективності 

характеризується імпорт запасних частин к Італії (1,14) який хоч і має великі 

витрати на страхування, транспорт, оплату праці а також матеріальні витрати 

експортера, але завдяки нижчій ціні закупівлі а також високої ціні закупівлі 

продукції на внутрішньому ринку має найкращий ефект [1]. 

До напрямків підвищення ефективності імпорту запасних частин для ремонту 

обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій «Бетон Сервіс» можна 

віднести наступне: 

1) пошук нових імпортерів з вигіднішими умовами поставок; 

2) налагодження кращих відношень з наявними імпортерами, що несе за 

собою зменшення витрат, а отже і зменшення кінцевої ціни – тобто товар буде 

більш вигіднішим для замовлення; 

3) пошук шляхів зменшення витрат під час імпорту; 

4) пошук шляхів для покращення умов поставок з наявними імпортерами.  

 

3.3. Пропозиції щодо удосконалення організації імпорту на ТОВ «Бетон 

Сервіс» 

Для практичного вирішення проблеми підвищення ефективності 

зовнішньоекономічних операцій були застосовані графічні та табличні методи. 

Таким чином, під час проведеного дослідження була виявлена проблема 

необхідності підвищення ефективності зовнішньоекономічних операцій, 

недосконалість та неповнота сучасних методів розрахунку коефіцієнтів 

ефективності імпорту, відсутність методів уникнення ризиків 

зовнішньоекономічної діяльності. Були запропоновані методи та інструменти 

оптимізації ефективності зовнішньоекономічних операцій, а саме: 

1. Знайти нових постачальників с більш вигіднішими умовами постачання 

«INCOTERMS» та вигіднішими умовами оплати товару та доставки на ТОВ 
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«Бетон Сервіс». На даний момент підприємство користується умовами поставки 

«INCOTERMS EXW». Ці умови є не дуже вигідними, так як підприємство несе 

відповідальність повністю за всі витрати та ризики при поставці й відвантаженні 

обладнання, яке воно придбаває. Наприклад, можна перейти на такі умови 

поставки, як «INCOTERMS FCA». За цих умов дане підприємство несе неповну 

відповідальність. Витрати та ризики при завантаженні товару несе продавець із-за 

кордону. ТОВ "Бетон Сервіс" несе відповідальність тільки за витрати та ризики 

при відвантаженні обладнання, якщо поставка відбувається не в приміщенні 

продавця. Отже, такі умови вигідніші для підприємства ТОВ "Бетон Сервіс" 

[39,40,41].  

2. Організувати виробництво необхідних запасних частин в Україні, тим 

самим просувати імпортозаміщення для ТОВ «Бетон Сервіс». Цю ідею можна 

реалізувати наступним чином. В Україні існує безліч вітчизняних фірм, які 

виробляють запасні частини для різного обладнання. Ці фірми мають достатні 

потужності для виробництва деталей та запчастин для такого обладнання, як, 

наприклад, бетонозмішуючий вузол. Таким підприємствам можна запропонувати 

на вигідних умовах виробляти запчастини для імпортного обладнання, яке 

використовується на підприємстві ТОВ "Бетон Сервіс". Це буде значно дешевше 

для підприємства, так як можна зекономити на доставці, митному оформленні та 

робочій силі. А також така діяльність буде вигідною для фірм-виробників 

запасних частин, так як таке імпортне обладнання використовується на всіх 

підприємствах, що виробляють бетон. 

3. Сконцентрувати увагу на постачальників з більш якісною продукцією, 

для зменшення обсягів постачання запчастин на ТОВ «Бетон Сервіс». Дану ідею 

можна реалізувати завдяки тендерам. Компанія ТОВ "Бетон Сервіс" може 

організовувати міжнародні тендери, на яких різні закордонні виробники будуть 

представляти своє обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій. Ті 

виробники, що запропонують найвигідніші умови (а саме більш якісну продукцію 

за нижчими цінами). для ТОВ "Бетон Сервіс", виграють тендер. Саме з цими 

компаніями дане підприємство укладе контракт та розпочне співробітництво. 
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Перш за все ТОВ "Бетон Сервіс" зменшить витрати на постачання обладнання, 

зможе встановлювати свої власні умови [44]. 

4. Впровадити на підприємстві програмне забезпечення, що зробить 

закупівлі більш вигідними. Підприємству можна запропонувати встановити 

систему «IT-Enterprise». Ця система підвищить оперативність закупівельних 

процесів на 20%. Також вона знизить рівень складських запасів на 25%. Ще 

одним позитивним моментом у використанні даної системи буде скорочення 

матеріальних витрат на 20% при своєчасному забезпеченні запасних частин для 

обладнання для виготовлення залізобетонних конструкцій [23]. 

Перш ніж впроваджувати вищевказану систему необхідно дослідити чи є 

вона вигідною для підприємства. Вартість системи «IT-Enterprise» становить  

400 000 грн. Підприємство ТОВ «Бетон Сервіс» витрачає на придбання запасних 

частин для обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій приблизно  

1 000 000 грн. на рік. Якщо враховувати, що дана система скоротить матеріальні 

витрати на 20%, от можна розрахувати окупність системи «IT-Enterprise».  

Розрахуємо скільки підприємство ТОВ «Бетон Сервіс» буде витрачати 

коштів на придбання запасних частин для обладнання після впровадження 

програми.  

1 000 000 * 0,8 = 800 000грн.  

Далі розраховуємо скільки підприємство буде заощаджувати працюючи з 

системою «IT-Enterprise».  

1 000 000 – 800 000 = 200 000грн 

Отже, працюючи з системою «IT-Enterprise», підприємство ТОВ «Бетон 

Сервіс» буде заощаджувати 200 000грн на рік.  

Тож можна порахувати за скільки років, підприємство ТОВ «Бетон Сервіс» 

окупить придбання системи «IT-Enterprise». 

400 000 / 200 000 = 2 роки.  

Таким чином, було виявлено, що система «IT-Enterprise» буде окуплена за  

2 роки. Тому її провадження буде вигідним для підприємства ТОВ «Бетон 

Сервіс». 
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Основними результатами дослідження є те, що на основі описаних 

пропозицій може бути розроблений механізм підвищення ефективності 

зовнішньоекономічних операцій підприємств. Позитивний результат досягається 

шляхом застосування наведених пропозицій, спираючись на системний підхід та 

структуризацію процесів зовнішньоекономічної операції. 

Інтеграція методів логістики, системного підходу та графічного методу є 

основою для подальшого дослідження аспектів ефективності 

зовнішньоекономічних операцій. 

Підвищення ефективності проведення зовнішньоекономічних операцій 

потребує вирішення питань на зовнішньому ринках: 

-  орієнтація з асортиментом продукції на відповідні ринки; 

-  нарощування обсягів доходів на ринках; 

-  підвищення конкурентоспроможності; 

-  нарощування темпів росту продуктивності праці працівників; 

-  зменшення собівартості продукції та її збут; 

-  ефективне використання фінансових ресурсів; 

-  одержання оптимального ефекту від використання прибутку господарської 

діяльності; 

-  укладення ефективних договорів, врахування своєчасної практики 

ціноутворення. 

У дослідженні наведена лише загальна характеристика методів, їх 

деталізації будуть присвячені подальші наукові дослідження. Перспективи 

подальших розробок у даному напрямку є надзвичайно актуальними для роботи 

підприємства у сучасних економічних умовах. 
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ВИСНОВКИ ТА ПРОПОЗИЦІЇ 

 

 

Основним обладнанням для виготовлення залізобетонних конструкцій є 

бетонозмішувачі.  

Сучасні вимоги до змішувальних машин полягають у їх універсальності 

(застосуванні незалежно від реологічних характеристик бетонних сумішей), 

уніфікації (можливості використання у різних кліматичних умовах), високій 

надійності робочих органів бетонозмішувачів та можливості оперативного 

контролю за якістю вихідного матеріалу та суміші, що готується. 

Змішувачі класифікують за такими основними ознаками: за мобільністю 

(стаціонарні і пересувні); режимом роботи (циклічної і безперервної дії), 

способом змішування (з вільним (гравітаційним) і примусовим змішуванням). 

Технологія виготовлення залізобетонних виробів і конструкцій складається 

із сукупності основних і допоміжних процесів. До основних відносяться 

підготовка сировинних матеріалів, приготування бетонної суміші, виготовлення 

арматурних елементів, теплова обробка, оздоблення і комплектацію виробу. До 

допоміжних відносяться такі процеси, які створюють необхідні умови для 

виготовлення основної продукції, і без яких основний процес не може бути 

виконаний: отримання пари зі стиснутого повітря, ремонт і заміна обладнання, 

складування сировинних матеріалів і готової продукції, поопераційний контроль. 

Більш за все якість залізобетонніх конструкцій залежить від обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій та операторів, які керують цими 

машинами на виробництві.  

Визначення ефективності зовнішньоекономічних операцій проводиться для 

обґрунтування не лише окремих пропозицій щодо закупівлі та продажу певних 

товарів. Ці дані можуть бути використані при розробці планів експорту й імпорту 

в масштабах країни, при оцінці структури та напрямків зовнішньоторговельного 

обігу. Подібні розрахунки виконуються як у національній, так і в іноземній 

валюті. 
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Об’єктом дослідження було обрано обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій. У даний час, бетон і залізобетон є основними 

будівельними матеріалами. У нашій країні виробляють десятки мільйонів тонн 

залізобетону та бетону на рік, жоден будинок побудований за останні 60 років не 

обходиться без залізобетонних виробів. Тому тема виробництва бетону та 

залізобетону є на сьогоднішній день дуже важливою. Важливо не тільки знати 

технологію виробництва, але й вміти зменшити витрати. 

ТОВ «Бетон Сервіс» - підприємство у різних сегментах будівельної галузі, 

що виконує повний обсяг робіт: від видобування сировини і виготовлення 

будівельних матеріалів до зведення об’єктів житлового, комерційного та 

соціального призначення. Це динамічна структура, що розвивається, втілюючи 

інноваційні програми, новаторські ідеї і технології у всі будівельні процеси.  

Завод “Бетон Сервіс” пропонує всю номенклатуру продукції під 

торговельною маркою «Бетон від Ковальської»: товарний бетон, будівельні 

розчини, багатопорожнинні панелі перекриття, та інші серійні товари зі сфери 

будівництва - сходові марші, збірні залізобетонні лотки, перемички та 

фундаментні блоки.  

Компанія ТОВ “Бетон Сервіс” перша і єдина в Україні серед виробників 

бетону, яка захищає свою продукцію номерними паспортами якості з 

багаторівневим захистом. Підприємство веде доцільний контроль над якістю 

продукції на усіх етапах виробництва, що дозволяє уникати дефектів при 

виробництві та транспортуванні виробів. 

Підприємство має налагоджені стосунки з посередниками, дилерами, 

дизайнерами. Продукція, що пропонується на підприємстві відповідає усім 

необхідним стандартам якості щодо екологічності, тривалості використання, 

стійкості до зносу, до впливу різних хімічних речовин. Підприємство ТОВ «Бетон 

Сервіс» пристосовує свою товарну та асортиментну політику до потреб та 

можливостей споживачів. Цінова політика підприємства орієнтована перш за все 

на споживача та на успішну конкурентну боротьбу із підприємствами – 

конкурентами.  
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На розвиток ринку найбільше впливають постачальники обладнання для 

виробництва залізобетонних конструкцій, проектні організації та виконавці 

монолітних (бетонних) робіт. Суттєвими виробниками бетону та залізобетону (в 

найбільшому за обсягами київському регіоні) виступають підприємства, які 

входять до Асоціації «Промислово-будівельна група «Ковальська» (ПАО «Завод 

залізобетонних конструкцій ім. С. Ковальської», Завод «Бетон Сервіс» та інші). 

ТОВ "Бетон Сервіс" імпортує різні запасні частини для обладнання, яке 

виготовляє залізобетонні конструкції з різних країн-виробників таких як, Китай, 

Німеччина, Чехія, Італія та Швеція.  

Розрахувавши ефект та ефективність від імпортних операцій по запасним 

частинам для ремонту обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

можна зазначити, що по кожній спостерігається позитивний ефект та 

ефективність імпорту. Найбільш високим коефіцієнтом ефективності 

характеризується імпорт запасних частин к Італії (1,14) який хоч і має великі 

витрати на страхування, транспорт, оплату праці а також матеріальні витрати 

експортера, але завдяки нижчій ціні закупівлі а також високої ціні закупівлі 

продукції на внутрішньому ринку має найкращий ефект. 

Ринок обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

територіально розділений на сегменти. Кожен сегмент являє собою територію з 

точкою у вигляді бетонно-змішувального вузла (БЗВ) всередині і радіусом в 30-50 

км., максимум 100 км. Отже, конкретність ринку бетонних сумішей слід 

розглядати виключно у локальних географічних сегментах, а не в цілому по 

країні. Виробники бетону дуже залежні від стану будівельної активності у тих 

локальних регіонах, де вони розміщені.  

Було проведено оцінку якості бетонозмішувальних вузлів, а саме 

бетонозмішувальний вузол (Simem) – країна виробник Італія, досліджуваний 

зразок та бетонозмішувальний вузол (ЕLBA) – країна виробник Німеччина, 

базовий зразок. 

Для оцінки якості бетонозмішувальних вузлів обрано наступні показники: 
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потужність, технічна продуктивність, рівень шуму, безвідмовне напрацювання, 

об`єм, ремонтопридатність. 

Рівень якості досліджуваного зразка склав, 0,915, що вказує на те, що 

досліджуваний зразок має досить високий рівень якості, так як показник 

наближається до 1, але поступається в якості базовому зразку за такими 

показниками як потужність, технічна продуктивність, ремонтопридатність та 

безвідмовне напрацювання. Також варто відзначити, що досліджуваний зразок, а 

саме бетонозмішувальний вузол Simem, має кращий рівень шуму. 

Окрім бетонно-змішувальних вузлів на підприємстві використовується таке 

не менш важливе обладнання, як вібропреси, машини для виробництва бетонних 

плит, бетоноформовочні машини, машини для виробництва бетонних кілець, 

обладнання для виробництва бетонних лотків.   

При виборі обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій 

необхідно приділяти увагу його показникам функціональності та надійності. 

Щодо пропозицій, то підприємству ТОВ «Бетон Сервіс» можна 

порекомендувати наступне. 

1. Знайти нових постачальників з більш вигіднішими умовами постачання 

«INCOTERMS FCA» та вигіднішими умовами оплати товару та доставки на ТОВ 

«Бетон Сервіс». 

2. Розвинути виробництво необхідних запасних частин в Україні, тим самим 

розширювати імпортозаміщення для ТОВ «Бетон Сервіс». 

3. Сконцентрувати увагу на постачальників з більш якісними запасними 

частинам для обладнання для зменшення обсягів постачання запчастин на ТОВ 

«Бетон Сервіс». 

4. Впровадити на підприємстві програмне забезпечення, що зробить закупівлі 

більш вигідними з системою «IT-Enterprise». 
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ДОДАТКИ 

 

 

Додаток А 
ОЦІНКА РІВНЯ ЯКОСТІ ОБЛАДННЯ ДЛЯ ВИРОБНИЦТВА ЗАЛІЗОБЕТОННИХ 

КОНСТРУКЦІЙ  
 

Бельдяга О.В. 1 курс 7м група ФТМ КНТЕУ 
спеціальність «Підприємство, торгівля та біржова діяльність» 

 
У статті наведено комплексну оцінку якості обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій найбільш популярних фірм-виробників. Наведено методику та 
умови проведення оцінки рівня якості обладнання для виробництва залізобетонних 
конструкцій. Результати дослідження можуть бути використані при виборі споживачами 
обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій. 

 
В статье показано комплексную оценку качества  

оборудования для производства железобетонных конструкций наиболее популярных фирм-
производителей. Приведена методика и условия проведения оценки качества оборудования для 
производства железобетонных конструкций. Результаты исследования могут быть 
использованы при выборе потребителями оборудования для производства железобетонных 
конструкций. 

 
The article shows a comprehensive quality assessment of equipment for the production of 

reinforced concrete structures of the most popular manufacturers. Presented the methodology and 
conditions for assessing quality of equipment for the production of reinforced concrete structure. The 
results of the research can be used during choosing equipment for production of reinforced concrete 
structures by consumers. 
 

Процес під час якого два чи більше компоненти, що перебувають у певному 
співвідношенні один до одного, утворюють однорідну систему (суміш) внаслідок тісного 
стикання сипких тіл і рідин називають змішуванням. Найпоширеніший - механічний спосіб 
перемішування сипких тіл та рідин. Машини, які використовуються для перемішування, 
називаються змішувачами, які широко використовують у будівництві для приготування 
бетонних сумішей і розчинів. Сучасні вимоги до змішувальних машин полягають у їх 
універсальності - застосуванні незалежно від реологічних характеристик бетонних сумішей; 
уніфікації - можливості використання у різних кліматичних умовах; високої надійності робочих 
органів бетонозмішувачів та можливості оперативного контролю за якістю вихідного матеріалу 
та суміші, що готується. 

Змішувачі класифікують за такими основними ознаками: за мобільністю (стаціонарні і 
пересувні); режимом роботи (циклічної і безперервної дії), способом змішування (з вільним 
(гравітаційним) і примусовим змішуванням). 

На ринку України представлений достатньо широкий асортимент змішувачів, які мають 
різноманітні показники якості. Під оцінкою рівня якості продукції розуміється результат 
оцінювання, тобто зіставлення показників якості оцінюваної продукції з базовими значеннями. 
Ця оцінка може бути представлена в кількісній і якісній формі. У кількісній формі оцінка 
виражається одним комплексним виміром, який відображає певну сукупність властивостей 
продукції. У якісній формі оцінка представляється у вигляді твердження про те, відповідає 
продукція по даній сукупності властивостей рівню вимог певного ринку, перевершує їх, або  
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поступається їм. Базовими значеннями є показники, вибрані для порівняння. Як правило, це 
показники аналогів продукції. Аналог - це продукція, що має схоже функціональне 
призначення. 

Завдяки визначенню рівня якості продукції можна виявити придатність того чи іншого 
виду продукції для задоволення конкретного попиту на неї у порівнянні з відповідними 
базовими показниками за фіксованих умов споживання. Саме тому тема даної статті є 
актуальною.  

Метою даної статті є оцінити рівень якості обладнання для виробництва залізобетонних 
конструкцій. Об’єктом дослідження було обрано обладнання для виробництва залізобетонних 
конструкцій, а предметом – показники якості обладнання для виробництва залізобетонних 
конструкцій. 

Для досягнення поставленої мети необхідно: 
- надати характеристику ринку та асортименту обладнання для виробництва 

залізобетонних конструкцій; 
- визначити показники якості обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій; 
- оцінити рівень якості обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій. 
 

Сьогоднішнє виробництво товарного бетону України являє собою галузь із значними 
бар’єрами для входу. Обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій є дуже дорогим, 
ринок насичений виробниками, пропозиція перевищує попит.  

Ринок обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій територіально 
розділений на сегменти. Кожен сегмент являє собою територію з точкою у вигляді бетонно-
змішувального вузла (БЗВ) всередині і радіусом в 30-50 км., максимум 100 км. Отже, 
конкретність ринку бетонних сумішей слід розглядати виключно у локальних географічних 
сегментах, а не в цілому по країні. Виробники бетону дуже залежні від стану будівельної 
активності у тих локальних регіонах, де вони розміщені. 

Ціна у всіх виробників ринку бетонних сумішей, як правило, відрізняється незначно, 
визначальною є ціна доставки. Чим ближче БЗВ до точки заливки бетону, тим більш 
конкурентною стає сукупна ціна на бетон. Виробники бетону можуть зменшити залежність від 
географічної локалізації споживання лише за рахунок використання бетонних сумішей для 
виробництва виробів з бетону, у тому числі залізобетонні плити, панелі, збірно-монолітні 
каркаси заводського виготовлення. 

Завод «Бетон Сервіс» це підприємство, що входить до асоціація «Промислово-
будівельна група «Ковальська» – найбільшого в Україні виробника будівельних матеріалів та 
одного з провідних девелоперів. Компанія об’єднує низку потужних підприємств у різних 
сегментах будівельної галузі, що виконують повний обсяг робіт: від видобування сировини і 
виготовлення будівельних матеріалів до зведення об’єктів житлового, комерційного та 
соціального призначення. 

Це динамічна структура, що розвивається, втілюючи інноваційні програми, новаторські 
ідеї і технології у всі будівельні процеси. Зібрано колектив однодумців, спеціалістів вищої 
категорії, які можуть втілити в реальність архітектурні рішення будь-якої складності, 
професіонально управляти усім проектом, від розробки і погодження технічної документації до 
завершення будівництва і експлуатації об’єкту. 

Інженерно-технічний склад підприємства має величезний досвід і високу кваліфікацію у 
сфері інженерії і будівельно-монтажних робіт, завдяки чому «Бетон Сервіс» гарантує якісне 
виконання поставлених завдань із дотриманням усіх норм будівельного законодавства. 

Широкий спектр можливостей підприємства, використання передових технологій, 
сучасних матеріалів і унікальних виробничих потужностей дають можливість пропонувати 
клієнтам індивідуальний підхід до рішення кожного замовлення або проектної задачі. 
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Основним імпортом підприємства ТОВ "Бетон Сервіс" є імпорт запасних частин для 

німецького бетонозмішувального вузла "ELBA" та італійського бетонозмішувального вузла 
"SIMEM".  

ТОВ "Бетон Сервіс" імпортує різні запасні частини для обладнання, яке виготовляє 
залізобетонні конструкції з різних країн-виробників таких як, Китай, Німеччина, Чехія, Італія та 
Швеція. На рисунку 1 наведена структура імпорту запасних частин для обладнання, що 
виготовляє залізобетонні конструкції. 

 
Рис. 1. Структура імпорту запасних частин для обладнання, що виготовляє залізобетонні 

конструкції, % 
 
Завдяки досконалому імпорту запасних частин на підприємство, ТОВ "Бетон Сервіс" має 

змогу безперервно використовувати свої потужності для виготовлення якісного бетону.  
На основі аналізу асортименту на підприємстві ТОВ «Бетон Сервіс» було визначено, що 

використовуються два типи бетонозмішувальних вузлів. А саме: 
1. Бетонозмішувальний вузол (Simem)– країна виробник Італія. Необхідність введення 

нового вузла була викликана стійким попитом, що постійно росте, на товарний бетон і 
будівельні суміші, а також пропозиції ширшого асортименту продукції для клієнтів. Установка 
змішувача повністю автоматизована і працює під контролем системи управління SIMEMATIC 
TOUCH. Головною перевагою установки є здатність виробляти повний асортимент бетонних 
сумішей і розчинів по пластичності, передбачених нормативно-технічною документацією. 
Повністю автоматизований цикл виробництва дозволяє виробляти продукцію дуже високої 
якості і відповідати всім вимогам, згідно ГОСТ та ДСТУ. Виробнича потужність установки 
складає 100 м. куб. бетонних сумішей за годину. 
2. Бетонозмішувальний вузол (ЕLBA) – країна виробник Німеччина. Було встановлено 
бетонозмішувальний вузол ELBA потужністю 100 куб. м на годину, що дало змогу 
територіально розширити мережу заводів-постачальників у м. Києві для більш якісного 
обслуговування клієнтів групи.  

За основу оцінки рівня якості бетонозмішуючих вузлів було взято бетонозмішуючі вузли з 
об’ємом 2,5м3 , так як ця техніка найбільше впливає на якість готової продукції на підприємстві 
ТОВ «Бетон Сервіс». Відштовхуючись від цього, було підібрано відповідні зразки, які може 
запропонувати кожен з виробників, а саме: Simem (Італія) та ЕLBA (Німеччина). 
Бетонозмішувальний вузол Simem також було обрано як дослідний зразок тому, що 
підприємству вигідніше його замовляти через нижчу ціну. 

Для оцінки якості бетонозмішувальних вузлів обрано наступні показники: 
х1-потужність, кВт; 
х2- технічна продуктивність (м3/год); 
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х3– рівень шуму, Дб; 
х4– безвідмовне напрацювання, бал; 
х5–об`єм, м3; 
х6– ремонтопридатність, бал. 
Потужність - фізична величина, що характеризує швидкість передачі або перетворення 

електричної енергії. Технічна продуктивність — це кількість вантажу (т, м3, штук), яка може 
бути перероблена машиною за одну годину безперервної роботи в умовах повного 
використання всіх технічних можливостей машини, правильної організації роботи і достатньої 
кваліфікації обслуговуючого персоналу. 

Рівень шуму – це відносна величина, яка показує наскільки один звук голосніше іншого. 
Рівень шуму вимірюється у децибелах (дБ). Об’єм— місткість геометричного тіла, тобто 
частини простору, обмеженої однією або декількома замкнутими поверхнями. Об'єм 
виражається числом кубічних одиниць, що поміщаються в певній ємкості. Ремонтопридатність 
— властивість об'єкта бути пристосованим до підтримання та відновлення стану, в якому він 
здатний виконувати потрібні функції за допомогою технічного обслуговування та ремонту.  

Під час проведення дослідження було визначено вагомість вибраних показників шляхом їх 
ранжування експертною групою. Для визначення вагомості показників кожний із 4-х експертів 
виставив 6 показникам відповідні ранги: від 1 до 6 (найменш вагомий показник отримує 1-й 
ранг, найвагоміший – 6-й ранг). 

Результати ранжування показників якості товару експертами наведено в таблиці 1. 
 

Таблиця 1 
Результати експертного ранжування показників якості бетонозмішуючих вузлів 

Експерти Оцінювані заразки 
х1 х2 х3 х4 х5 х6 

1 2 1 4 3 5 6 
2 1 2 3 4 6 5 
3 2 1 3 4 6 5 
4 1 2 4 3 5 6 

Сумарні ранги 
(S) 6 6 14 14 22 22 

di -8 -8 1 1 8 8 
d2

і 64 64 1 1 64 64 
V 0,07 0,07 0,17 0,17 0,26 0,26 

 
Відхилення від середньої величини сумарних рангів i-показника (di ) визначаємо за формулою 1: 

d i= ,1 Si
n

Si
n

i 

                         (1) 

де Si-сумарний ранг i-показника; 
n-кількість досліджуваних показників. 




n

i
Si

1
=6+6+14+14+22+22=84/6=14 

Коефіцієнт вагомості показників (V) обчислюємо за формулою 2: 
 

       V= ,

1



n

i
Si

Si                             (2) 

де, n- кількість показників, які проранжовані експертами. 
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Продовження додатку А 
 

Vх 1 -6:84=0,07; 
Vх 2 - 6:84=0,07; 
Vх 3 - 17:84=0,17; 
Vх 4 - 16:84=0,17; 
Vх 5 -21:84=0,26; 
Vх 6 - 18:84=0,26; 

 
Розраховуємо узгодженість думок експертів (Wg) за формулою 3.3: 

Wg=  ,
*12

32
1

2
1

nnm

d
n

i




                         (3)    

де m-кількість експертів.  
 

  92,0
3360
3096

664
)6464116464(*12= Wg 32 


  

Узгодженість думок експертів наближається до 1, тобто думки експертів узгоджені, 
відповідно й показники, що характеризують якість товару, узгоджені. 

Отже, результати обчислень вказують на те, що найважливішими властивостями 
бетонозмішуючих вузлів є: Х5 – об’єм; Х6 - ремонтопридатність.  

Для розрахунку показника оцінки рівня якості обладнання для виробництва залізобетонних 
конструкцій необхідно обрати базовий зразок. Характеристика показників дослідних зразків 
порівняно із вимогами представлена в таблиці 2.  

 
Таблиця 2 

Перелік параметрів для визначення рівня якості обладнання для виробництва 
залізобетонних конструкцій 

Показник Показники Розмірність Значення згідно  
ГОСТ 27338-93 

х1 Потужність кВт 88-90 
х2 Технічна продуктивність м3/год 90-100 
х3 Рівень шуму Дб 70-110 
х4 Безвідмовне напрацювання бал 1-5 
х5 Об`єм м3 2,5 
х6 Ремонтопридатність бал 1-5 
 
 Проаналізувавши всі технічні параметри бетонозмішуючих вузлів, було визначено 

базовий зразок. Це бетонозмішувальний вузол Elba, так як він кращий за більшістю 
показниками, ніж бетонозмішувальний вузол Simem. 

Для оцінки рівня якості за досліджуваний зразок був прийнятий бетонозмішувальний вузол 
Simem, так як підприємству вигідніше його замовляти через нижчу ціну. 
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Закінчення додатку А 

Таблиця 3 
Оцінка рівня якості бетонозмішуючих вузлів 

Показники 
Абсолютні значення показників Відносний 

показник 
Коефіцієнт
вагомості 

Відносний 
пок.* k 

вагомості досліджуваний базовий 
х1 88 90 0,98 0,10 0,098 
х2 92 98 0,94 0,08 0,075 
х3 85 91 1.07 0,18 0,193 
х4 4 5 0,80 0,17 0,136 
х5 2,5 2,5 1,00 0,24 0,240 
х6 3 4 0,75 0,23 0,173 

 1 0,915 
 
Отже, рівень якості досліджуваного зразка склав, 0,915, що вказує на те, що досліджуваний 

зразок має досить високий рівень якості, так як показник наближається до 1, але поступається в 
якості базовому зразку за такими показниками як потужність, технічна продуктивність, 
ремонтопридатність та безвідмовне напрацювання. Також варто відзначити, що досліджуваний 
зразок, а саме бетонозмішувальний вузол Simem, має кращий рівень шуму. 

Щодо пропозицій, то споживачам рекомендується брати до уваги усі вищевказані 
показники, адже їх значення безпосередньо впливають на функціональність та надійність 
бетонозмішуючих вузлів. Чим вища потужність обладнання, тим більший об’єм роботи виконує 
обладнання за менший проміжок часу. Але в той же час треба брати до уваги, що таке 
обладнання потребує більше затрат енергії. Нижчий рівень шуму дозволяє працівникам 
виконувати роботу за більш сприятливих умов без шкоди власному здоров’ю. Такі показники 
як безвідмовне напрацювання та ремонтопридатність мають набирати якомога більшу кількість 
балів, адже це дозволяє зекономити кошти на придбання нового обладнання. Отже, при виборі 
обладнання для виробництва залізобетонних конструкцій необхідно приділяти увагу його 
показникам функціональності та надійності. 
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